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Настоящая основная профессиональная образовательная программа 

«ПРОФЕССИОНАЛИТЕТ» (Далее ОПОП-П) по профессии 15.01.05 Сварщик ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки) среднего профессионального 

образования (далее – ОПОП-П, ОПОП-П СПО) разработана на основе федерального 

государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования 

по профессии 15.01.05 Сварщик ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки), утвержденного Приказом Министерства образования и науки Российской 

Федерации от 29 января 2016 г. № 50 «Об утверждении федерального государственного 

образовательного стандарта среднего профессионального образования по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)». 

ОПОП-П определяет объем и содержание среднего профессионального 

образования по 15.01.05 Сварщик ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки), результаты освоения образовательной программы, условия образовательной 

деятельности. 

ПООП-П содержит обязательную часть образовательной программы  

для работодателя и предполагает вариативность для сетевой формы реализации 

образовательной программы. 
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Раздел 1. Общие положения 

1.1. Настоящая ОПОП-П по профессии 15.01.05 Сварщик ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки) разработана на основе федерального 

государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования 

по профессии 15.01.05 Сварщик ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки), утвержденного Приказом Министерства образования и науки Российской 

Федерации от 29 января 2016 г. № 50 «Об утверждении федерального государственного 

образовательного стандарта среднего профессионального образования по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)» (далее – 

ФГОС, ФГОС СПО). 

ОПОП-П определяет объем и содержание среднего профессионального 

образования по профессии 15.01.05 Сварщик ручной и частично механизированной 

сварки (наплавки), результаты освоения образовательной программы, условия 

образовательной деятельности. 

ОПОП-П разработана для реализации образовательной программы на базе 

основного общего образования образовательной организацией на основе требований 

федерального государственного образовательного стандарта среднего общего 

образования и ФГОС СПО с учетом получаемой профессии. При разработке 

образовательной программы учитывают сквозную реализацию общеобразовательных 

дисциплин. 

Для реализации образовательной программы на базе среднего общего 

образования блок общеобразовательных дисциплин не учитывается. 

1.2. Нормативные основания для разработки ОПОП-П: 

Общие: 

− Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании  

в Российской Федерации»; 

− Приказ Минпросвещения России от 08 апреля 2021 г. № 153 «Об 

утверждении Порядка разработки примерных основных образовательных программ 

среднего профессионального образования, проведения их экспертизы и ведения реестра 

примерных основных образовательных программ среднего профессионального 

образования»; 

−  Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 29 

января 2016 г. № 50 «Об утверждении федерального государственного образовательного 

стандарта среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик 

(ручной и частично механизированной сварки (наплавки)»; 

− Приказ Минобрнауки России от 14 июня 2013 г. № 464 «Об утверждении 

Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по 

образовательным программам среднего профессионального образования»; 

− Приказ Минпросвещения России от 08 ноября 2021 г. № 800 «Об 

утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по 

образовательным программам среднего профессионального образования»; 

− Приказ Минобрнауки России № 885, Минпросвещения России № 390 от 

5 августа 2020 г. «О практической подготовке обучающихся» (вместе с «Положением о 

практической подготовке обучающихся»; 
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− Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации 

от 29 января 2016г. № 50 «Об утверждении профессионального стандарта «15.01.05 

Сварщик ручной и частично механизированной сварки (наплавки)». 

− Постановление Правительства РФ от 13 октября 2020 г. N 1681 "О целевом 

обучении по образовательным программам среднего профессионального и высшего 

образования" (с изменениями и дополнениями); 

− Приказ Минобрнауки России от 02.07.2013 N 513 (ред. от 01.06.2021) "Об 

утверждении Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым 

осуществляется профессиональное обучение" (Зарегистрировано в Минюсте России 

08.08.2013 N 29322). 

Со стороны образовательной организации: 

− распоряжение Минпросвещения России от 30.04.2021  

«Р-98 "Об утверждении Концепции преподавания общеобразовательных дисциплин с 

учетом профессиональной направленности программ среднего профессионального 

образования, реализуемых на базе основного общего образования"; 

− письмо Минпросвещения России от 14.04.2021 N 05–401 «О направлении 

методических рекомендаций» (вместе с «Методическими рекомендациями по 

реализации среднего общего образования в пределах освоения образовательной 

программы среднего профессионального образования на базе основного общего 

образования»); 

− Устав ГБПОУ РК «КПК»; 

− Положение об особенностях проведения ГИА по образовательным 

программам СПО с применением ДОТ ГБПОУ РК «КПК»; 

− Положение о фонде оценочных средств для контроля знаний студентов по 

учебным дисциплинам и профессиональным модулям ГБПОУ РК «КПК»; 

− Положение о текущем и рубежном контроле знаний и промежуточной 

аттестации студентов ГБПОУ РК «КПК»; 

− Положение о выпускной квалификационной работе ГБПОУ РК «КПК»; 

− Положение об организации и проведении экзамена квалификационного 

ГБПОУ РК «КПК»; 

− Положение о порядке реализации права обучающихся на обучение по 

индивидуальному учебному плану, в том числе ускоренное обучение, в пределах 

осваиваемой образовательной программы ГБПОУ РК «КПК»; 

− Положение об организации учебно-производственной работы ГБПОУ РК 

«КПК»; 

− Положение об электронном обучении и использовании дистанционных 

образовательных технологий в образовательном процессе ГБПОУ РК «КПК»; 

− Положение о разработке и утверждении основной профессиональной 

образовательной программы ГБПОУ РК «КПК»; 

− Положение о текущем контроле знаний и промежуточной аттестации 

ГБПОУ РК «КПК» 

− договор с базовым предприятием АО «Карельский окатыш» о целевом 

обучении.  
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Со стороны работодателя: 

− локальные акты (направленные на обучение, практику, результат освоения 

образовательной программы, должностные инструкции по профилю обучения и др.).  

 

1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ОПОП-П: 

ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования; 

ОПОП-П – основная профессиональная образовательная программа 

«Профессионалитет»;  

ОК – общие компетенции; 

ПК – профессиональные компетенции; 

ЛР – личностные результаты; 

ПС – профессиональный стандарт, 

ОТФ – обобщенная трудовая функция; 

ТФ – трудовая функция; 

ООД – общеобразовательные дисциплины; 

ОП – общепрофессиональный цикл/общепрофессиональная дисциплина; 

П – профессиональный цикл; 

МДМ – междисциплинарный модуль; 

ПМ – профессиональный модуль; 

МДК – междисциплинарный курс; 

ДПБ – дополнительный профессиональный блок; 

ДЭ – демонстрационный экзамен; 

ГИА – государственная итоговая аттестация. 

Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы  

Программа сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем месте 

в организации или на предприятии с широким использованием в обучении цифровых 

технологий. 

Квалификации, присваиваемые выпускникам образовательной программы: 

Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом, Сварщик частично 

механизированной сварки плавлением 

Выпускник образовательной программы по квалификации «Сварщик ручной 

дуговой сварки плавящимся покрытым электродом» осваивает общий вид деятельности: 

Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль 

сварных швов после сварки; Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом; Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением 

различных деталей и междисциплинарный модуль Основы технологий сварки. 

Получение образования по профессии 15.01.05 Сварщик ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки) допускается только в профессиональной 

образовательной организации или образовательной организации высшего образования. 

Формы обучения: очная. 
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Срок получения образования по образовательной программе, реализуемой на базе 

среднего общего образования по квалификации: Сварщик ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом – 10 месяцев в соответствии с ФГОС СПО. 

Объем программы по освоению программы среднего профессионального 

образования на базе основного общего образования с одновременным получением 

среднего общего образования: 4644 академических часов, со сроком обучения 2 года 10 

месяцев. 

Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника 

3.1. Область профессиональной деятельности выпускников: 40 Сквозные виды 

профессиональной деятельности в промышленности. 

3.2. Модель компетенций выпускника как совокупность результатов обучения 

взаимосвязанных между собой ОК и ПК, которые должны быть сформированы у 

обучающегося по завершении освоения основной профессиональной образовательной 

программы Профессионалитета (Приложение 1).  

3.3. Соответствие видов деятельности профессиональным модулям  

и присваиваемой квалификации: 

 

Наименование видов деятельности Наименование профессиональных 

модулей 

1 2 

Виды деятельности  

Проведение подготовительных, сборочных 

операций перед сваркой, зачистка и контроль 

сварных швов после сварки 

Подготовительные сварочные 

работы и контроль качества 

сварных швов после сварки 

Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым электродом 

Ручная дуговая сварка (наплавка, 

резка) плавящимся покрытым 

электродом 

Частично механизированная сварка (наплавка) 

плавлением различных деталей 

Частично механизированная сварка 

(наплавка) плавлением различных 

деталей 

Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы 

4.1. Общие компетенции 

К
о
д

 

к
о
м

п
ет

ен
ц

и
и

 

Формулировка компетенции Код Знания, умения  

ОК 01 Выбирать способы решения 

задач профессиональной 

деятельности применительно  

к различным контекстам 

 Умения:  

Уо 01.01 распознавать задачу и/или проблему  

в профессиональном и/или социальном 

контексте; 

Уо 01.02 анализировать задачу и/или проблему и 
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выделять её составные части;  

Уо 01.03 определять этапы решения задачи; 

Уо 01.04 выявлять и эффективно искать 

информацию, необходимую для 

решения задачи и/или проблемы; 

Уо 01.05 составлять план действия;  

Уо 01.06 определять необходимые ресурсы; 

Уо 01.07 владеть актуальными методами работы  

в профессиональной и смежных сферах; 

Уо 01.08 реализовывать составленный план; 

Уо 01.09 оценивать результат и последствия 

своих действий (самостоятельно или с 

помощью наставника) 

 Знания:  

Зо 01.01 актуальный профессиональный  

и социальный контекст, в котором 

приходится работать и жить; 

Зо 01.02 основные источники информации  

и ресурсы для решения задач и проблем  

в профессиональном и/или социальном 

контексте; 

Зо 01.03 алгоритмы выполнения работ в 

профессиональной  

и смежных областях;  

Зо 01.04 методы работы в профессиональной и 

смежных сферах; 

Зо 01.05 структуру плана для решения задач;  

Зо 01.06 порядок оценки результатов решения 

задач профессиональной деятельности 

ОК 02 Использовать современные 

средства поиска, анализа  

и интерпретации информации,  

и информационные технологии 

для выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

 Умения:  

Уо 02.01 определять задачи для поиска 

информации; 

Уо 02.02 определять необходимые источники 

информации; 

Уо 02.03 планировать процесс поиска; 

структурировать получаемую 

информацию;  

Уо 02.04 выделять наиболее значимое в перечне 

информации;  

Уо 02.05 оценивать практическую значимость 

результатов поиска; 

Уо 02.06 оформлять результаты поиска, 

применять средства информационных 

технологий для решения 

профессиональных задач; 

Уо 02.07 использовать современное программное 

обеспечение; 

Уо 02.08 использовать различные цифровые 

средства для решения 

профессиональных задач 



9 

 

 Знания:  

Зо 02.01 номенклатура информационных 

источников, применяемых в 

профессиональной деятельности; 

Зо 02.02 приемы структурирования информации;  

Зо 02.03 формат оформления результатов поиска 

информации, современные средства и 

устройства информатизации; 

Зо 02.04 порядок их применения и программное 

обеспечение в профессиональной 

деятельности в том числе с 

использованием цифровых средств 

ОК 03 Планировать  

и реализовывать собственное 

профессиональное  

и личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность  

в профессиональной сфере, 

использовать знания по 

финансовой грамотности  

в различных жизненных 

ситуациях 

 Умения:  

Уо 03.01 определять актуальность нормативно-

правовой документации в 

профессиональной деятельности; 

Уо 03.02 применять современную научную 

профессиональную терминологию; 

Уо 03.03 определять и выстраивать траектории 

профессионального развития и 

самообразования;  

Уо 03.04 выявлять достоинства и недостатки 

коммерческой идеи;  

Уо 03.05 презентовать идеи открытия 

собственного дела в профессиональной 

деятельности; оформлять бизнес-план; 

Уо 03.06 рассчитывать размеры выплат по 

процентным ставкам кредитования; 

Уо 03.07 определять инвестиционную 

привлекательность коммерческих идей 

в рамках профессиональной 

деятельности;  

Уо 03.08 презентовать бизнес-идею;  

Уо 03.09 определять источники финансирования 

 Знания:  

Зо 03.01 содержание актуальной нормативно-

правовой документации; 

Зо 03.02 современная научная и 

профессиональная терминология; 

Зо 03.03 возможные траектории 

профессионального развития и 

самообразования; 

Зо 03.04 основы предпринимательской 

деятельности; основы финансовой 

грамотности; 

Зо 03.05 правила разработки бизнес-планов; 

Зо 03.06 порядок выстраивания презентации;  

Зо 03.07 кредитные банковские продукты 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать  

и работать в коллективе и 

 Умения:  

Уо 04.01 организовывать работу коллектива  
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команде и команды; 

Уо 04.02 взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности 

 Знания:  

Зо 04.01 психологические основы деятельности 

коллектива, психологические 

особенности личности; 

Зо 04.02 основы проектной деятельности 

ОК 05 Осуществлять устную  

и письменную коммуникацию  

на государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального  

и культурного контекста 

 Умения:  

Уо 05.01 грамотно излагать свои мысли  

и оформлять документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке, проявлять 

толерантность в рабочем коллективе 

 Знания:  

Зо 05.01 особенности социального и культурного 

контекста; 

Зо 05.02 правила оформления документов  

и построения устных сообщений 

ОК 06 Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное 

поведение  

на основе традиционных 

общечеловеческих ценностей, в 

том числе  

с учетом гармонизации 

межнациональных  

и межрелигиозных отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

 Умения:  

Уо 06.01 описывать значимость своей 

специальности; 

Уо 06.02 применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

 Знания:  

Зо 06.01 сущность гражданско-патриотической 

позиции, общечеловеческих ценностей; 

Зо 06.02 значимость профессиональной 

деятельности по специальности; 

Зо 06.03 стандарты антикоррупционного 

поведения и последствия его нарушения 

ОК 07 Содействовать сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, применять 

знания  

об изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных 

ситуациях 

 Умения:  

Уо 07.01 соблюдать нормы экологической 

безопасности; 

Уо 07.02 определять направления 

ресурсосбережения в рамках 

профессиональной деятельности по 

специальности, осуществлять работу с 

соблюдением принципов бережливого 

производства; 

Уо 07.03 организовывать профессиональную 

деятельность с учетом знаний об 

изменении климатических условий 

региона 

 Знания:  

Зо 07.01 правила экологической безопасности 

при ведении профессиональной 

деятельности; 

Зо 07.02 основные ресурсы, задействованные в 
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профессиональной деятельности; 

Зо 07.03 пути обеспечения ресурсосбережения; 

Зо 07.04 принципы бережливого производства; 

Зо 07.05 основные направления изменения 

климатических условий региона 

ОК 08 Использовать средства 

физической культуры для 

сохранения  

и укрепления здоровья  

в процессе профессиональной 

деятельности  

и поддержания необходимого 

уровня физической 

подготовленности 

 Умения:  

Уо 08.01 использовать физкультурно-

оздоровительную деятельность для 

укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных целей; 

Уо 08.02 применять рациональные приемы 

двигательных функций в 

профессиональной деятельности; 

Уо 08.03 пользоваться средствами профилактики 

перенапряжения, характерными для 

данной специальности 

 Знания:  

Зо 08.01 роль физической культуры  

в общекультурном, профессиональном  

и социальном развитии человека; 

Зо 08.02 основы здорового образа жизни;  

Зо 08.03 условия профессиональной 

деятельности и зоны риска физического 

здоровья для специальности; 

Зо 08.04 средства профилактики перенапряжения 

ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 

документацией  

на государственном  

и иностранном языках 

 Умения:  

Уо 09.01 понимать общий смысл четко 

произнесенных высказываний на 

известные темы (профессиональные и 

бытовые), понимать тексты на базовые 

профессиональные темы; 

Уо 09.02 участвовать в диалогах на знакомые 

общие и профессиональные темы;  

Уо 09.03 строить простые высказывания о себе и 

о своей профессиональной 

деятельности;  

Уо 09.04 кратко обосновывать и объяснять свои 

действия (текущие и планируемые);  

Уо 09.05 писать простые связные сообщения на 

знакомые или интересующие 

профессиональные темы. 

 Знания: 

Зо 09.01 правила построения простых и сложных 

предложений на профессиональные 

темы; 

Зо 09.02 основные общеупотребительные 

глаголы (бытовая  

и профессиональная лексика); 

Зо 09.03 лексический минимум, относящийся к 

описанию предметов, средств и 
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4.2. Профессиональные компетенции 

Виды 

деятельности 

Код и наименование 

компетенции 

Код Показатели освоения 

компетенции 

Проведение 

подготовительных

, сборочных 

операций перед 

сваркой, зачистка 

и контроль 

сварных швов 

после сварки. 

 

ПК 1.1. Читать чертежи средней 

сложности и сложных сварных 

металлоконструкций. 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н 1.1.01 выполнения типовых 

слесарных операций, 

применяемых при 

подготовке деталей перед 

сваркой 

 Умения: 

У 1.1.01 читать чертежи средней 

сложности и сложных 

конструкций, изделий, 

узлов и деталей 

 Знания: 

З 1.1.01 основные правила чтения 

конструкторской 

документации 

З 1.1.02 общие сведения о 

сборочных чертежах 

З 1.1.03 основы 

машиностроительного 

черчения 

З 1.1.04 основные типы, 

конструктивные элементы, 

размеры сварных 

соединений и обозначение 

их на чертежах 

ПК 1.2. Использовать 

конструкторскую, нормативно-

техническую и производственно-

технологическую документацию по 

сварке. 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н 1.2.01 выполнения сборки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

под сварку с применением 

сборочных приспособлений 

 Умения: 

У 1.2.01 пользоваться 

конструкторской 

документацией для 

выполнения трудовых 

процессов профессиональной 

деятельности; 

Зо 09.04 особенности произношения; 

Зо 09.05 правила чтения текстов 

профессиональной направленности. 
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функций 

У 1.2.02 пользоваться 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документацией для 

выполнения трудовых 

функций 

 Знания: 

З 1.2.01 требования единой системы 

конструкторской 

документации 

З 1.2.02 основные правила чтения 

технологической 

документации 

ПК 1.3. Проверять оснащенность, 

работоспособность, исправность и 

осуществлять настройку 

оборудования поста для различных 

способов сварки. 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н 1.3.01 эксплуатирования 

оборудования для сварки 

 Умения: 

У 1.3.01 проверять 

работоспособность и 

исправность оборудования 

поста для сварки 

 Знания: 

З 1.3.01 устройство сварочного 

оборудования, назначение, 

правила его эксплуатации и 

область применения 

З 1.3.02 устройство 

вспомогательного 

оборудования, назначение, 

правила его эксплуатации и 

область применения  

З 1.3.03 правила технической 

эксплуатации 

электроустановок 

З 1.3.04 основные принципы работы 

источников питания для 

сварки 

ПК 1.4. Подготавливать и проверять 

сварочные материалы для 

различных способов сварки 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н 1.4.01 выполнения типовых 

слесарных операций, 

применяемых при 

подготовке деталей перед 

сваркой 

 Умения: 
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У 1.4.01 подготавливать сварочные 

материалы к сварке 

 Знания: 

З 1.4.01 классификацию сварочного 

оборудования и материалов 

З 1.4.02 правила хранения и 

транспортировки сварочных 

материалов 

ПК 1.5. Выполнять сборку и 

подготовку элементов конструкции 

под сварку. 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н 1.5.01 выполнения сборки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

под сварку с применением 

сборочных приспособлений; 

Н 1.5.02 выполнения сборки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

под сварку на прихватках 

 Умения: 

У 1.5.01 использовать ручной и 

механизированный 

инструмент для подготовки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

под сварку 

У 1.5.02 применять сборочные 

приспособления для сборки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

под сварку 

 Знания: 

З 1.5.01 виды и назначение 

сборочных, 

технологических 

приспособлений и оснастки 

З 1.5.02 правила сборки элементов 

конструкции под сварку 

ПК 1.6. Проводить контроль 

подготовки и сборки элементов 

конструкции под сварку. 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н 1.6.01 эксплуатирования 

оборудования для сварки 

 Умения: 

У 1.6.01 применять сборочные 

приспособления для сборки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

под сварку 

 Знания: 

З 1.6.01 основы теории сварочных 
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процессов (понятия: 

сварочный термический 

цикл, сварочные 

деформации и напряжения) 

З 1.6.02 классификацию и общие 

представления о методах и 

способах сварки 

ПК 1.7. Выполнять 

предварительный, сопутствующий 

(межслойный) подогрева металла. 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н  1.7.01 выполнения 

предварительного, 

сопутствующего 

(межслойного) подогрева 

свариваемых кромок 

 Умения: 

У 1.7.01 выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) подогрев 

металла в соответствии с 

требованиями 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

 Знания: 

З 1.7.01 необходимость проведения 

подогрева при сварке 

З 1.7.02 порядок проведения работ 

по предварительному, 

сопутствующему 

(межслойному) подогреву 

металла 

ПК 1.8. Зачищать и удалять 

поверхностные дефекты сварных 

швов после сварки. 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н 1.8.01 выполнения зачистки швов 

после сварки 

 Умения: 

У 1.8.01 использовать ручной и 

механизированный 

инструмент зачистки 

сварных швов и удаления 

поверхностных дефектов 

после сварки 

У 1.8.02 зачищать швы после сварки 

 Знания: 

З 1.8.01 устройства ручного и 

механизированного 

инструмента зачистки 

сварных швов и удаления 

поверхностных дефектов 
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после сварки 

ПК 1.9. Проводить контроль 

сварных соединений на 

соответствие геометрическим 

размерам, требуемым 

конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке. 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н 1.9.01 использования 

измерительного 

инструмента для контроля 

геометрических размеров 

сварного шва 

Н 1.9.02 определения причин 

дефектов сварочных швов и 

соединений 

Н 1.9.03 предупреждения и 

устранения различных 

видов дефектов в сварных 

швах 

 Умения: 

У 1.9.01 контролировать качество 

выполняемых работ 

 Знания: 

З 1.9.01 системы допусков и 

посадок, точность 

обработки, квалитеты, 

классы точности 

З 1.9.02 допуски и отклонения 

формы и расположения 

поверхностей 

З 1.9.03 типы дефектов сварного 

шва 

З 1.9.04 методы неразрушающего 

контроля 

З 1.9.05 причины возникновения и 

меры предупреждения 

видимых дефектов 

З 1.9.06 способы устранения 

дефектов сварных швов 

З 1.9.07 правила подготовки кромок 

изделий под сварку 

Ручная дуговая 

сварка (наплавка, 

резка) 

плавящимся 

покрытым 

электродом 

ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую 

сварку различных деталей из 

углеродистых и конструкционных 

сталей во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н 2.1.01 выполнения ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом различных 

деталей и конструкций 

 Умения: 

У 2.1.01 выполнять сварку 

различных деталей и 

конструкций во всех 
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пространственных 

положениях сварного шва 

 Знания: 

З 2.1.01 основные типы, 

конструктивные элементы и 

размеры сварных 

соединений, выполняемых 

ручной дуговой сваркой 

(наплавкой, резкой) 

плавящимся покрытым 

электродом, и обозначение 

их на чертежах 

З 2.1.02 основные группы и марки 

материалов, свариваемых 

ручной дуговой сваркой 

(наплавкой, резкой) 

плавящимся покрытым 

электродом 

З 2.1.03 сварочные (наплавочные) 

материалы для ручной 

дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся 

покрытым электродом 

З 2.1.04 причины возникновения 

дефектов сварных швов, 

способы их 

предупреждения и 

исправления при ручной 

дуговой сварке (наплавке, 

резке) плавящимся 

покрытым электродом 

 Практический 

опыт/навыки: 

ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую 

сварку различных деталей из 

цветных металлов и сплавов во всех 

пространственных положениях 

сварного шва. 

Н 2.2.01 проверки оснащенности 

сварочного поста ручной 

дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся 

покрытым электродом 

Н 2.2.02 проверки 

работоспособности и 

исправности оборудования 

поста ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом 

 Умения: 

У 2.2.01 выполнять сварку 

различных деталей из 

цветных металлов и сплавов 
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во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

 Знания: 

З 2.2.01 технику и технологию 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом различных 

деталей и конструкций в 

пространственных 

положениях сварного шва 

ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую 

наплавку покрытыми электродами 

различных деталей. 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н 2.3.01 проверки наличия 

заземления сварочного 

поста ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом 

Н 2.3.02 подготовки и проверки 

сварочных материалов для 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом 

Н 2.3.04 настройки оборудования 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом для выполнения 

сварки 

 Умения: 

У 2.3.01 проверять 

работоспособность и 

исправность сварочного 

оборудования для ручной 

дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся 

покрытым электродом; 

 

У 2.3.02 настраивать сварочное 

оборудование для ручной 

дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся 

покрытым электродом 

 Знания: 

З 2.3.01 техники и технологии 

ручной дуговой наплавки 

покрытыми электродами 
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различных деталей. 

ПК 2.4. Выполнять дуговую резку 

различных деталей. 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н 2.4.01 выполнения дуговой резки 

 Умения: 

У 2.4.01 владеть техникой дуговой 

резки металла 

 Знания: 

З 2.4.01 основы дуговой резки 

Частично 

механизированная 

сварка (наплавка) 

плавлением 

различных 

деталей. 

 

ПК 4.1. Выполнять частично 

механизированную сварку 

плавлением различных деталей из 

углеродистых и конструкционных 

сталей во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н 4.1.01 проверки оснащенности 

сварочного поста частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

Н 4.1.02 проверки наличия 

заземления сварочного 

поста частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

Н 4.1.03 настройки оборудования 

для частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением для 

выполнения сварки 

 Умения: 

У 4.1.01 проверять 

работоспособность и 

исправность оборудования 

для частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

У 4.1.02 выполнять частично 

механизированную сварку 

(наплавку) плавлением 

простых деталей 

неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного шва 

 Знания: 

З 4.1.01 основные группы и марки 

материалов, свариваемых 

частично механизированной 
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сваркой (наплавкой) 

плавлением 

З 4.1.02 устройство сварочного и 

вспомогательного 

оборудования для частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением, 

назначение и условия 

работы контрольно-

измерительных приборов, 

правила их эксплуатации и 

область применения 

ПК 4.2. Выполнять частично 

механизированную сварку 

плавлением различных деталей и 

конструкций из цветных металлов и 

сплавов во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н 4.2.01 проверки 

работоспособности и 

исправности оборудования 

поста частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

Н 4.2.02 подготовки и проверки 

сварочных материалов для 

частично механизированной 

сварки (наплавки) 

Н 4.2.03 выполнения частично 

механизированной сваркой 

(наплавкой) плавлением 

различных деталей и 

конструкций во всех 

пространственных 

положениях сварного шва 

 Умения: 

У 4.2.01 настраивать сварочное 

оборудование для частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

 Знания: 

З 4.2.01 сварочные (наплавочные) 

материалы для частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

З 4.2.02 технику и технологию 

частично механизированной 

сварки (наплавки) 

плавлением для сварки 

различных деталей и 

конструкций во всех 

пространственных 
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положениях сварного шва 

З 4.2.03 порядок проведения работ 

по предварительному, 

сопутствующему 

(межслойному) подогреву 

металла 

ПК 4.3. Выполнять частично 

механизированную наплавку 

различных деталей. 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н 4.3.01 выполнения частично 

механизированной наплавки 

различных деталей 

 Умения: 

У 4.3.01 выполнять частично 

механизированную 

наплавку различных 

деталей 

 Знания: 

З 4.3.01 причины возникновения и 

меры предупреждения 

внутренних напряжений и 

деформаций в свариваемых 

(наплавляемых) изделиях 

З 4.3.02 причины возникновения 

дефектов сварных швов, 

способы их 

предупреждения и 

исправления 
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Раздел 5. Структура образовательной программы 

5.1. Учебный план 

5.1.1. Учебный план по программе подготовки квалифицированных рабочих, служащих (ППКРС) 

Цветом выделены блоки программы, реализуемые на площадке работодателя 

 

Индекс Наименование 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Обязательная часть образовательной программы         

Блок ООД  2052 0 1521 531     

ООД 1 Русский язык 114  114     1 

ООД 2 Литература 171  171     1 

ООД 3 Иностранный язык 171   171    1 

ООД 4 Математика 286  286     1 

ООД 5 История 171  171     1 

ООД 6 Физическая культура 171   171    1 

ООД 7 Основы безопасности жизнедеятельности» 72  72     1 

ООД 8 Астрономия 36  36     12 

ООД 9 Информатика 120   120    12 

ООД 10 Физика 203  134 69    12 

ООД 11 Естествознание (включая биологию и химию) 186  186     1-3 

ООД 12 Обществознание (включая экономику и право) 171  171     1-3 

ООД 13 География 72  72     1-3 

ООД 14 Экология 36  36     1-3 

ООД.15 Основы исследовательской деятельности 36  36     1-3 
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ООД 16 Введение в профессию 36  36     1-3 

ПА          

МДМ.01 
Основы технологий сварки (Общепрофессиональный 

цикл) 

327  130 88   109  

ОП.01 Основы инженерной графики 54  16 20   18 1-2 

ОП.02 Основы электротехники 54  24 12   18 1-2 

ОП.03 Основы материаловедения 54  24 12   18 1-2 

ОП.04 Допуск и технические измерения 57  22 16   19 1-2 

ОП.05 Основы экономики 54  24 12   18 1-2 

ОП.06  Безопасность жизнедеятельности 54  20 16   18 1-2 

ОПБ Обязательный профессиональный блок 2049 864 260 170 1404  215  

ПМ.01 Подготовительные сварочные работы и контроль 

качества сварных швов после сварки 

534 36 152 60 216  106  

МДК 01.01 Основы технологии сварки и сварочное оборудование 72  32 16   24 1-3 

МДК 01.02 Технология производства сварных конструкций 96  46 18   32 1-3 

МДК 01.03 Подготовительные и сборочные операции перед сваркой 81  44 10   27 1-3 

МДК 01.04 Контроль качества сварных соединений 69  30 16   23 1-3 

УП.01 Учебная практика 180    180   1-3 

ПП.01 Производственная практика 36 36   36   3 

ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом 

726 432 50 50 576  50  

МДК 02.01 Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) покрытым электродом 

150  50 50   50 2-3 

УП.02 Учебная практика 144    144   2-3 

ПП.02 Производственная практика 432 432   432   3 

ПМ.04 Частично механизированная сварка (наплавка) 

плавлением 

789 396 58 60 612  59  

МДК 04.01 Техника и технология частично механизированной 

(наплавки, резки) покрытым электродом 

177  58 60   59 2-3 

УП.04 Учебная практика 216    216   2-3 

ПП.04 Производственная практика 396 396   396   3 

ФК. 01 Физическая культура 60   40   20 23 

ДПБ 1 
Дополнительный профессиональный блок (АО 

«Карельский окатыш») 

48  20 12   16  

ОПд.1 Бережливое производство 48  20 12   16 23 



24 

 

ГИА.00 Государственная итоговая аттестация  108        

Итого: 4644        
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5.2. План обучения на предприятии (на рабочем месте) 

№ 

п/п 

Содержание практической 

подготовки (виды работ) 
ПМ ПК/ОК код 

(или Н/ПО, 

У, З, Уо, Зо) 

Длительность 

обучения 

(в часах) 

Семестр 

обучения 

Наименование 

рабочего места, 

участка 

Ответственный 

от предприятия 

(при 

необходимости) 
Код Название 

1. Сборка деталей в 

приспособлениях. Контроль 

качества сборки под сварку. 

Настройка специальных 

функций специализированных 

источников питания для 

сварки неплавящимся 

электродом постоянного, 

переменного тока и 

импульсных, а также 

источников питания для 

импульсно-дуговой сварки 

плавящимся электродом. 

Выполнение типовых 

слесарных операций, 

выполняемых при подготовке 

металла к сварке: резка, рубка, 

гибка и правка металла. 

Выполнение предварительной 

зачистки свариваемых кромок 

из углеродистых и 

высоколегированных сталей 

перед сваркой. 

Выполнение 

предварительного подогрева 

перед сваркой с применением 

газового пламени, а так же 

индуктивных нагревателей 

Чтение чертежей сварных 

ПМ.01 Подготовительные 

сварочные работы и 

контроль качества 

сварных швов 

после сварки 

Н 1.1.01 

У 1.1.01 

З 1.1.01 

З 1.1.02 

З 1.1.03 

З 1.1.04 

Н 1.2.01 

У 1.2.01 

У 1.2.02 

З 1.2.01 

З 1.2.02 

Н 1.3.01 

У 1.3.01 

З 1.3.01 

З 1.3.02 

З 1.3.03 

З 1.3.04 

Н 1.4.01 

У 1.4.01 

З 1.4.01 

З 1.4.02 

Н 1.5.01 

Н 1.5.02 

У 1.5.01 

У 1.5.02 

З 1.5.01 

З 1.5.02 

Н 1.6.01 

У 1.6.01 

36 3 Производственный 

цех 
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конструкций по системе 

ЕСКД. 

Выплнение разметки 

заготовок по чертежу (ЕСКД, 

ISO2553, ANSI/AWSА2.4*). 

Выполнение по чертежу 

сборки конструкций из 

углеродистых и 

высоколегированных сталей, а 

так же алюминия и его 

сплавов под сварку с 

применением сборочных 

приспособлений: переносных 

универсальных сборочных 

приспособлений 

Установка приспособлений 

для защиты обратной стороны 

сварного шва (для поддува 

защитного газа). 

Выполнение 

визуальноизмерительного 

контроля точности сборки 

конструкций под сварку. 

Выполнение визуально 

измерительного контроля 

геометрии готовых сварных 

узлов на соответствие 

требованиям чертежа. 

Выполнение 

визуальноизмерительного 

контроля размеров и формы 

сварных швов в узлах. 

Выявление и измерение 

типичных поверхностных 

З 1.6.01 

З 1.6.02 

Н 1.7.01 

У 1.7.01 

З 1.7.01 

З 1.7.02 

Н 1.8.01 

У 1.8.01 

У 1.8.02 

З 1.8.01 

Н 1.9.01 

Н 1.9.02 

Н 1.9.03 

У 1.9.01 

З 1.9.01 

З 1.9.02 

З 1.9.03 

З 1.9.04 

З 1.9.05 

З 1.9.06 

З 1.9.07 
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дефектов в сварных швах 

Выполнение пневматических 

испытаний герметичности 

сварной конструкции. 

2 Чтение чертежей, схем, 

маршрутных и 

технологических карт. 

Выполнение подготовки 

деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей, 

цветных металлов и их 

сплавов под сварку. 

Выполнение сборки деталей 

из углеродистых и 

конструкционных сталей, 

цветных металлов и их 

сплавов под сварку на 

прихватках и с применением 

сборочных приспособлений. 

Выполнение РД угловых и 

стыковых швов пластин из 

углеродистой и 

конструкционной стали в 

различных положениях 

сварного шва Выполнение РД 

кольцевых швов труб из 

углеродистых и 

конструкционных сталей в 

различных положениях 

сварного шва. Выполнение РД 

угловых швов пластин из 

цветных металлов и сплавов в 

различных положениях 

сварного шва. 

ПМ.02 Ручная дуговая 

сварка (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым 

электродом 

Н 2.1.01 

У 2.1.01 

З 2.1.01 

З 2.1.02 

З 2.1.03 

З 2.1.04 

Н 2.2.01 

Н 2.2.02 

У 2.2.01 

З 2.2.01 

Н 2.3.01 

Н 2.3.02 

Н 2.3.04 

У 2.3.01 

У 2.3.02 

З 2.3.01 

Н 2.4.01 

У 2.4.01 

З 2.4.01 

432 3 Производственный 

цех 
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Выполнение РД стыковых 

швов пластин из цветных 

металлов и сплавов в 

различных положениях 

сварного шва. Выполнение РД 

кольцевых швов труб из 

цветных металлов и сплавов в 

различных положениях 

сварного шва. Выполнение РД 

стыковых и угловых швов 

пластин из углеродистой стали 

в горизонтальном, 

вертикальном и потолочном 

положениях. Выполнение РД 

кольцевых швов труб из 

углеродистой стали в 

горизонтальном, 

вертикальном положениях. 

Выполнение РД кольцевых 

швов труб из углеродистой 

стали в наклонном положении 

под углом 450.Выполнение 

дуговой резки листового 

металла различного профиля. 

Выполнение ручной дуговой 

наплавки валиков на плоскую 

и цилиндрическую 

поверхность деталей в 

различных пространственных 

положениях сварного шва. 

3 Частично механизированная 

сварка (наплавка) плавлением. 

Чтение чертежей, схем, 

маршрутных и 

ПМ.04 Частично 

механизированная 

сварка (наплавка) 

плавлением 

Н 4.1.01 

Н 4.1.02 

Н 4.1.03 

У 4.1.01 

396 3 Производственный 

цех 
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технологических карт. 

Выполнение подготовки 

деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей под 

сварку. Выполнение сборки 

деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей под 

сварку на прихватках и с 

применением сборочных 

приспособлений. Выполнение 

частично механизированной 

сварки угловых и стыковых 

швов пластин из углеродистых 

и конструкционной сталей в 

различных положениях 

сварного шва. Выполнение 

частично механизированной 

сварки кольцевых швов труб 

из углеродистых и 

конструкционных сталей в 

различных положениях 

сварного шва. Выполнение 

частично механизированной 

сварки кольцевых швов труб 

из углеродистых сталей в 

наклонном положении под 

углом 450*. Выполнение 

частично механизированной 

сварки плавлением 

проволокой сплошного 

сечения в среде активных 

газов и смесях полностью 

замкнутой трубной 

конструкции из 

различных 

деталей. 

У 4.1.02 

З 4.1.01 

З 4.1.02 

Н 4.2.01 

Н 4.2.02 

Н 4.2.03 

У 4.2.01 

З 4.2.01 

З 4.2.02 

З 4.2.03 

Н 4.3.01 

У 4.3.01 

З 4.3.01 

З 4.3.02 
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низкоуглеродистой стали с 

толщиной стенок трубы от 3 

до10 мм, диаметром 25–250 

мм. Выполнение частично 

механизированной наплавки 

валиков на плоскую и 

цилиндрическую поверхность 

деталей в различных 

пространственных 

положениях сварного шва. 

 

План обучения на рабочем месте содержит тематический и календарный план-график практической подготовки среднего 

профессионального образования и служит основой для составления и дальнейшего обучения по плану выполнения работ на предприятии. 
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5.3. Календарный учебный график 

5.3.1. По программе подготовки квалифицированных рабочих и служащих  

 

  

Индекс 

  
  
  

1курс 2022-2023 сентябрь ПН октябрь ПН   ноябрь декабрь ПН январь ПН февраль ПН   март ПН апрель      м а й      июнь 

  

всего 
часов 

  

Компоненты программы 

  

Номера календарных недель 

35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 

Порядковые номера недель учебного года 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17  18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 

ООД Блок ООД 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36       32 32 32 32 32 32 32 32 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31   1346 

ООД1 Русский язык 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2       2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2     78 

ООД2 Литература 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 5 5 5 5       3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 2 2 2 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3   137 

ООД3 Иностранный язык 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2       2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2   80 

ООД4 Математика 4 4 4 4 4 4 4 4 5 5 5 5 5 5 5 5       4 4 4 4 4 4 4 4 4 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5   183 

ООД5 История 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 5 5 5 5       3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 2 2 2 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3   137 

ООД6 Физическая культура 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 4 4 4       3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 2 2 2 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3   120 

ООД7 Основы безопасности жизнедеятельности 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3       2 2 2 2 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1   72 

ООД9 Информатика                                       4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 3 3 3 3 3 3 3 3   88 

ООД10 Физика 3 3 3 3 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4       3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 4 4   134 

ООД11 
Естествознание (включая биологию и 

химию) 
3 3 3 3 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4       3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 4 4 4 4 4   137 

ООД13 География                                       3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 18 72 

ООД14 Экология 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3                                                         36 

ООД15 Основы исследовательской деятельности 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3 18                                                       36 

ООД16 Введение в профессию 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3                                                         36 

ОПБ Обязательный профессиональный блок                                       2 14 14 14 12 12 14 14 14 12 12 14 14 14 14 12 6 4 4 2 2 2 2    290 

ОП.03 Основы материаловедения                                        2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2        32 

ПМ.01 
Подготовительные сварочные работы и 
контроль качества сварных швов после 

сварки 

                                      2 12 12 12 10 10 12 12 12 10 10 12 12 12 12 10 4 2 2 2 2 2 2    258 

МДК.01.01 
Основы технологии сварки и сварочное 

оборудование 
                                      2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2    46 

МДК 01.02 
Технология производства сварных 
конструкций 

                    2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2         32 

УП.01 Учебная практика     16  14 14 16 6 6                         8 8 8 6 6 8 8 8 6 6 8 8 8 6 6           180 

  
Всего час. в неделю  

учебных занятий 
36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36       36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36   846 

 



32 

 

 

  
Индекс 

  

  
  

2курс 2023-2024 сентябрь октябрь ПН   ноябрь декабрь ПН январь ПН февраль ПН   март ПН апрель ПН      м а й      июнь   

Компоненты программы 

  

Номера календарных недель 
всег

о 

часо
в 

35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 

Порядковые номера недель учебного года 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17  18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 

ООД Блок ООД 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36  18   36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36  18   1306 

ООД1 Русский язык 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3 18                                                       36 

ООД2 Литература 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3                                                         34 

ООД3 Иностранный язык 5 5 5 5 5 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6                                                         91 

ООД4 Математика 6 6 6 6 6 6 6 6 6 7 7 7 7 7 7 7 18                                                       103 

ООД5 История 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3                                                         34 

ООД6 Физическая культура 4 4 4 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3                                                         51 

ООД8 Астрономия                                       1 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2           36 

ООД 9 Информатика 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2                                                         32 

ООД10 Физика 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 5 5 5 5 5 18                                                       69 

ООД11 Естествознание (включая биологию и химию) 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 4                                                         49 

ООД12 
Обществознание (включая экономику и 

право) 
                                      9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 8 8 8 8 8 8 8 8 8           171 

ООД13 География                    2 2 2 2 2 2 2 2 2                18 36 

ООД14 Экология                    2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2        36 

ОПБ Обязательный профессиональный блок 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 4 4 22 20       8 10 10 14 12 14 13 14 14 12 16 12 15 14 14 16 16 15 24 36 36 36  36 18    580 

ОП.01 Основы инженерной графики                                        2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2            36 

ОП.03 Основы электротехники                                        2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2            36 

ОП.04 Допуск и технические измерения 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 6  4                                      38 

ОП.06 Безопасность жизнедеятельности                                       2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2             36 

ПМ.01 
Подготовительные сварочные работы и 
контроль качества сварных швов после 

сварки 

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2              3 2 4 3 3 3 2 3 2 4 3 3 6 6 7             86 

МДК.01.01 
Основы технологии сварки и сварочное 

оборудование 
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2                                        32 

МДК.01.03 
Подготовительные и сборочные операции 

перед сваркой 
                         3 2 4 3 3 3 2 3 2 4 3 3 6 6 7             54  

ПМ.02 
Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым электродом 
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 18  18        2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2     18 36 36 18       202 

МДК.02.01 
Техника и технология ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) покрытым электродом 
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2           2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2                58 

УП.02 Учебная практика               18 18                                            18 36 36 18     144 

ПМ.04 
Частично механизированная сварка 

(наплавка) плавлением различных деталей 
                   4 2 2 3 2 2 2 3 3 2 2 2 3 3 3 4 4 2 2   18 36 18  122 

МДК.04.01 
Техника и технология частично 
механизированной (наплавки, резки) 

                   4 2 2 3 2 2 2 3 3 2 2 2 3 3 3 4 4 2 2       50 
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Индекс 

  

  
  

3курс 2024-2025  сентябрь ПН октябрь   ноябрь ПН декабрь ПН январь февраль   март ПН апрель ПН      м а й      июнь   

Компоненты программы 

  

Номера календарных недель 
всего 

часов 

  

35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 

Порядковые номера недель учебного года 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17  18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 

ООД Блок ООД 36 36 36 36 36 36 36 36 36 18 36 36 36 36 36 36 36   36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 18     822 

ООД12 
Обществознание (включая экономику и 

право) 
10 10 8 10 10 8 10 10 8                                    84 

ОПБ Обязательный профессиональный блок 24 24 26 24 24 26 26 24 26 18 36 36 36 36 36 36 36   36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 18     1232 

ОП.05 Основы экономики 4 4 4 4 4 4 4 4 4                                                                    36 

ОП.07 Финансовая грамотность 4 2 4 4 4 2 4 4 4                                                                   32 

ПМ.01 
Подготовительные сварочные работы и 

контроль качества сварных швов после сварки 
4 6 6 6 4 6 6 4 4 18 18                                  82 

МДК.01.04 Контроль качества сварных соединений 4 6 6 6 4 6 6 4 4                                    46 

ПП.01 Производственная практика                   18 18                                                                  36 

ПМ.02 
Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) 
плавящимся покрытым электродом 

4 6 4 4 4 6 4 4 6  18 36 36 36 36 36 36              36 36 36 36 36 18         474 

МДК.02.01 
Техника и технология ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) покрытым электродом 
4 6 4 4 4 6 4 4 6                                    42 

ПП.02 Производственная практика           18 36 36 36 36 36 36              36 36 36 36 36 18         432 

ПМ.04 
Частично механизированная сварка 

(наплавка) плавлением различных деталей 
8 6 8 6 8 8 8 8 8           36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36      18 36 36 36 18     608 

МДК.04.01 

Техника и технология частично 

механизированной (наплавки, резки) 

покрытым электродом в защитном газе 

8 6 8 6 8 8 8 8 8                                    68 

УП.04 Учебная практика                                                                    18 36  36  36 18        144 

ПП.04 Производственная практика                                       36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36                      396 

ФК.00 Физическая культура 2 2 2 2 2 2 2 2                                     16 

ГИА.00  Государственная итоговая аттестация                                                                                      36 36 

  
Всего час. в неделю  

учебных занятий) 
48 48 48 48 48 48 48 48 48 48 48 48               46 46 46 46 46 46 46 46 46 46 46 46 46 46 46 46 46 46               1404 

покрытым электродом в защитном газе 

УП.04 Учебная практика                                         18 36 18  72 

ФК.00 Физическая культура                    2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2              24 

  
Всего час. в неделю  

учебных занятий 
36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 18       36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 18   1580 
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5.4. Рабочая программа воспитания 

 

5.4.1. Цель и задачи воспитания обучающихся при освоении ими образовательной программы: 

Цель рабочей программы воспитания – создание организационно-педагогических условий для 

формирования личностных результатов обучающихся, проявляющихся  

в развитии их позитивных чувств и отношений к российским гражданским (базовым, 

общенациональным) нормам и ценностям, закреплённым в Конституции Российской Федерации, с 

учетом традиций и культуры субъекта Российской Федерации, деловых качеств квалифицированных 

рабочих, служащих/специалистов среднего звена, определенных отраслевыми требованиями 

(корпоративной культурой). 

Задачи:  

– формирование единого воспитательного пространства, создающего равные условия для 

развития обучающихся профессиональной образовательной организации; 

– организация всех видов деятельности, вовлекающей обучающихся в общественно-

ценностные социализирующие отношения; 

– формирование у обучающихся профессиональной образовательной организации общих 

ценностей, моральных и нравственных ориентиров, необходимых для устойчивого развития 

государства; 

– усиление воспитательного воздействия благодаря непрерывности процесса воспитания. 

5.4.2. Рабочая программа воспитания представлена в приложении 4. 

 

5.5. Календарный план воспитательной работы 

Календарный план воспитательной работы представлен в приложении 4. 
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Раздел 6. Условия реализации образовательной программы 

6.1. Требования к материально-техническому обеспечению образовательной 

программы 

6.1.1. Специальные помещения должны представлять собой учебные аудитории для 

проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том числе 

групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной 

аттестации, а также помещения для самостоятельной и воспитательной работы, мастерские  

и лаборатории, оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения  

и материалами, учитывающими требования стандартов. 

 

Перечень специальных помещений 

 

«Физика, астрономия», «Иностранный язык», «Математика», «История. 

обществознание», «Электротехника, физика», «Русский язык и литература», «Метрология, 

стандартизация и сертификация, материаловедение», «Экология, экологические основы 

природопользования, безопасность жизнедеятельности и охрана труда», «Техническое 

черчение, инженерная графика, техническая графика», «Экономика отрасли, менеджмента и 

правового обеспечения профессиональной деятельности», «Технология электрической 

сварки плавлением». 

 

Лаборатории: 

Лаборатория электротехнического и сварочного оборудования 

 

Мастерские:  

Сварочная мастерская, мастерская электросварочная. 

 

Спортивный комплекс: 

- спортивный зал. 

 

Залы: 

– библиотека, читальный зал с выходом в интернет; 

– актовый зал. 

 

6.1.2. Материально-техническое оснащение кабинетов, лабораторий, мастерских и баз 

практики по профессии. 

Образовательная организация, реализующая программу по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 
располагает материально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов 

дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, лабораторной, практической работы 

обучающихся, предусмотренных учебным планом и соответствующей действующим 

санитарным и противопожарным правилам и нормам в разрезе выбранных траекторий. 

Минимально необходимый для реализации ООП перечень материально-технического 

обеспечения включает в себя:  
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6.1.2.1. Оснащение кабинетов 

Кабинет «Физика, астрономия». 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Доска аудиторная Доска трехэлементная для написания 

мелом, ширина 2000 см, высота 100 см 

2 Комплект мебели на 25 человек Стол письменный 1200х600х740 мм, 

МДФ. 

Стулья: сиденье и спинка изготовлены 

из гнутоклееной фанеры. 

Металлокаркас изготавливается из 

труб прямоугольного сечения. 

Дополнительное оборудование 

   

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Компьютер в комплекте Philips в комплекте 640/4096 AMD1 

2 Экран  ViewScreen Scroll 

Полотно: Matt White Коэффициент 

отражения: 1,0Угол обзора: 160° 

Размер 305 х 229 

Дополнительное оборудование 

1 Амперметр лабораторный  Прибор магнитоэлектрической 

системы с равномерно оцифрованной 

шкалой. Предел измерения прибора – 

до 2А, цена деления амперметра 

0,01А. Прибор имеет два входных 

комбинированных гнезда. Левое 

обозначено знаком «-» (клемма из 

пластмассы черного цвета), к нему 

подключается «минус» от источника 

тока. Предел измерения – 2А; Класс 

точности – 2,5; Цена деления: 0,01А.  

2 Вольтметр лабораторный Вольтметр предназначен для 

проведения измерений в цепях 

постоянного тока при проведении 

лабораторных работ. Представляет 

собой прибор магнитоэлектрической 

системы. Измерительный механизм со 

шкалой помещен в пластмассовый 

корпус. Отсчетное устройство 

представляет собой шкалу с 

механическим (стрелочным) 

указателем. Шкала равномерная с 

двойной оцифровкой. Класс точности 

2.5. 

4 Источники постоянного и переменного тока 

(4 В, 2 А) 

Источник постоянного и переменного 

напряжения 4,5В,2А ВУ-4ШКМ 

5 Лабораторный комплект по механике В состав набора входит: 

направляющая рейка, каретка, 
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электронный секундомер с 2-мя 

датчиками, рычаг с осью, крючок, 

желоб (трубка) с держателем, штатив 

(основание, стойка, муфта), 

подвижный блок, неподвижный блок, 

груз, шарик, бумага копировальная, 

коврик из пористого пластика, тесьма.  

6 Лабораторный комплект по молекулярной 

физике и термодинамике 

В состав набора 

входит:                                       -Трубка-

резервуар с двумя кранами  

- Манометрическая трубка   

- Пробирка с кристаллическим 

веществом. 

- Пробирка с аморфным веществом  

- Пробирка     

- Жгут резиновый    

- Набор капилляров    

- Цилиндр мерный (мензурка) 100 мл  

7 Миллиамперметр Амперметр ЭА2268, кл. 0.5, 5; 10 А, 

ТУ 4224-035-71064713-2007 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

   

Дополнительное оборудование 

1 Журнал по технике безопасности В журнал по технике безопасности 

записывается информация о 

прохождении обучающимися 

инструктажа по правилам 

безопасности и подтверждается 

подписью каждого обучающегося 

 

Кабинет «Иностранный язык» 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Доска аудиторная Доска трехэлементная для 

написания мелом, ширина 2000 см, 

высота 100 см 

2 Комплект мебели на 15 человек Стол письменный 1200х600х740 

мм, МДФ. 

Стулья: сиденье и спинка 

изготовлены из гнутоклееной 

фанеры. Металлокаркас 

изготавливается из труб 

прямоугольного сечения 

Дополнительное оборудование 

   

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Ноутбук  Samsung R540 

2 Проектор+ экран BenQ MP620 
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ViewScreen Scroll 

Полотно: Matt WhiteКоэффициент 

отражения: 1,0Угол обзора: 160° 

Размер 305 х 229 

Дополнительное оборудование 

   

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

   

Дополнительное оборудование 

   

 

 

Кабинет «Математика» 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Доска аудиторная Доска трехэлементная для написания 

мелом, ширина 2000 см, высота 100 

см 

2 Комплект мебели на 25 человек Стол письменный 1200х600х740 мм, 

МДФ. 

Стулья: сиденье и спинка 

изготовлены из гнутоклееной 

фанеры. Металлокаркас 

изготавливается из труб 

прямоугольного сечения 

3 Стенд цветочный-2 шт. Размеры: 40*40*127Н см 

4 Шкаф  пенал Цвет: Орех 

Материал: ЛДСП 16 мм 

Толщина ЛДСП 16 мм 

Кромка: ПВХ 1 мм, 0,4 мм 

Дополнительное оборудование 

   

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Интерактивный комплект: доска+проектор BenQ MP620 

ViewScreen Scroll 

Полотно: Matt WhiteКоэффициент 

отражения: 1,0Угол обзора: 160° 

Размер 305 х 229 

2 Колонки для воспроизведения аудио Портативная колонка Vipe Q1 

(VPBTSQ1BLK) представляет собой 

компактное устройство, 

предназначенное для прослушивания 

музыки с ноутбука. Есть адаптер 

Bluetooth и аудиовыход 3,5 мм.  

Дополнительное оборудование 

   

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 
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1 Набор геометрических тел Комплектность: куб, конус, шар, 

цилиндр, полый цилиндр, 

параллелепипед - по 1 шт. 

2 Комплект измерительных инструментов Комплект инструментов классных 

предназначен для проведения 

измерительных работ. В комплект 

входят: 1 линейка, 2 треугольника, 1 

транспортир, 1 циркуль. 

Линейка измерительная имеет предел 

измерения 1 м. Угольник 

предназначен для выполнения 

чертежей и измерения длин тел в 

работах по разным разделам курса 

физики. Угольник прямоугольный. 

Один из катетов имеет шкалу с 

делениями, оцифрованную через 10 

делений. В комплекте имеются 

угольники с острыми углами по 45° 

или по 30° и 60°. Циркуль 

предназначен для построения дуг и 

окружностей радиусом до 0,6 м. 

   

Дополнительное оборудование 

   

 

Кабинет «История. обществознание» 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Комплект мебели на 25 чел Стол письменный 1200х600х740 мм, 

МДФ. 

Стулья: сиденье и спинка 

изготовлены из гнутоклееной 

фанеры. Металлокаркас 

изготавливается из труб 

прямоугольного сечения 

2 Стенд информационный учебный  3-шт Стенды выполнены на пластиковой 

основе с использованием аппликации 

виниловыми пленками, прозрачных 

пластиковых карманов больших и 

стандартных форматов, пробковой 

панели для объявлений. 

3 Доска меловая аудиторная  3хсекционная 300х100(75+150+75)см 

4 Тумба Приставная Тумба под оргтехнику (800х600х605 

мм) 

5 Шкаф для одежды LE 21 (1830*577*470) Цвет: Орех 

Материал: ЛДСП 16 мм 

Толщина ЛДСП 16 мм 

Кромка: ПВХ 1 мм, 0,4 мм 

6 Шкаф-стеллаж "Креатив» Размеры ШхВхГ, мм: 1360×1920×575 

Дополнительное оборудование 
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II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Принтер лазерный  НР  LaserJet Проектор BenQ MP620 

2 Компьютер в комплекте Philips в комплекте 640/4096 AMD1 

3 Экран  настенный Project 

Дополнительное оборудование 

   

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Портреты полководцев Наглядные учебные пособия 

2 Комплект учебных настенных карт Односторонняя печать, двустороннее 

ламинирование, лицевая сторона 

покрыта матовым ламинатом 

Дополнительное оборудование 

   

 

Кабинет «Электротехника» 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Доска аудиторная 3хсекционная 300х100(75+150+75)см 

2 Комплект мебели на 25 человек Стол письменный 1200х600х740 мм, 

МДФ. 

Стулья: сиденье и спинка 

изготовлены из гнутоклееной 

фанеры. Металлокаркас 

изготавливается из труб 

прямоугольного сечения 

Дополнительное оборудование 

   

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Компьютер в комплекте Philips в комплекте 640/4096 AMD1 

Дополнительное оборудование 

1 Амперметр Прибор магнитоэлектрической 

системы с равномерно оцифрованной 

шкалой. Предел измерения прибора – 

до 2А, цена деления амперметра 

0,01А. Прибор имеет два входных 

комбинированных гнезда. Левое 

обозначено знаком «-» (клемма из 

пластмассы черного цвета), к нему 

подключается «минус» от источника 

тока. Предел измерения – 2А; Класс 

точности – 2,5; Цена деления: 0,01А. 

. 

2 Вольтметр  Вольтметр предназначен для 

проведения измерений в цепях 

постоянного тока при проведении 

лабораторных работ. Представляет 
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собой прибор магнитоэлектрической 

системы. Измерительный механизм 

со шкалой помещен в пластмассовый 

корпус. Отсчетное устройство 

представляет собой шкалу с 

механическим (стрелочным) 

указателем. Шкала равномерная с 

двойной оцифровкой. Класс точности 

2.5. 

3 Реостат  Реостат ползунковый РП 100 (РПШ-

2) 

4 Трансформатор  Электрическая обмотка - 2 шт.   

U-образный железный сердечник - 1 

шт.   

Ленточный магнитопровод - 1 шт.   

Полюсный наконечник- 2 шт.   

Винты прижимной пластины - 2 шт.   

Сильно демпфированный маятник - 1 

шт.   

Слабо демпфированный маятник - 1 

шт.   

Штатив маятника  - 1 шт.   

Демонстрационная учебная доска 

(панель) .. 1 к-т.   

 

Алюминиевое кольцо  - 1 шт.   

Электрическая лампочка низкого 

напряжения (6 В, 0,15 А – 4 шт.; 1,5 

В, 0,2 А – 1 шт.) - 5 шт. 

5 Катушки трансформаторные Катушка индуктивности - 1 шт. 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Плакаты  Плакат бумажный 

ламинированный, бумага 115 гр. 

Размер: 560*800 мм 

Дополнительное оборудование 

1 Инструкция по технике безопасности В журнал по технике безопасности 

записывается информация о 

прохождении обучающимися 

инструктажа по правилам 

безопасности и подтверждается 

подписью каждого обучающегося 

 

Кабинет«Русский язык и литература» 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Комплект мебели на 25 человек (Столы 

+стулья) 

Стол письменный 1200х600х740 мм, 

МДФ. 

Стулья: сиденье и спинка 

изготовлены из гнутоклееной 
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фанеры. Металлокаркас 

изготавливается из труб 

прямоугольного сечения 

2 доска аудиторная  3хсекционная 300х100(75+150+75)см 

Дополнительное оборудование 

   

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Компьютер в комплекте Philips в комплекте 640/4096 AMD1 

2 принтер лазерный НР  LaserJet Проектор BenQ MP620 

3 проектор +экран BenQ MP620 

ViewScreen Scroll 

Полотно: Matt WhiteКоэффициент 

отражения: 1,0Угол обзора: 160° 

Размер 305 х 229 

Дополнительное оборудование 

   

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Портреты писателей В комплект включены 16 

репродукций живописных поясных 

портретов знаменитых русских 

писателей. 

Дополнительное оборудование 

1 Инструкция по технике безопасности В журнал по технике безопасности 

записывается информация о 

прохождении обучающимися 

инструктажа по правилам 

безопасности и подтверждается 

подписью каждого обучающегося 

 

Кабинет «Метрология, стандартизация и сертификация, материаловедение» 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Доска аудиторная 3хсекционная 

300х100(75+150+75)см 

2 Комплект мебели на 25 чел. Стол письменный 1200х600х740 

мм, МДФ. 

Стулья: сиденье и спинка 

изготовлены из гнутоклееной 

фанеры. Металлокаркас 

изготавливается из труб 

прямоугольного сечения 

Дополнительное оборудование 

   

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Ноутбук Acer TravelMate P215-53 (Китай) 

2 Компьютер в комплекте Philips в комплекте 640/4096 

AMD1 
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3 Проектор+экран BenQ MP620 

ViewScreen Scroll 

Полотно: Matt WhiteКоэффициент 

отражения: 1,0Угол обзора: 160° 

Размер 305 х 229 

4 Принтер НР  LaserJet Проектор BenQ 

MP620 

Дополнительное оборудование 

   

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Плакаты  Плакаты по темам: Обработка 

конических поверхностей; 

Обработка цилиндрических 

поверхностей; Нарезание резьбы 

плашкой и метчиком; Обработка 

отверстий; Сварка металлов. 

2 Коллекции конструкционных материалов Коллекция металлографических 

образцов “Конструкционные стали 

и сплавы”. 

3 Законы РФ по метрологии, стандартизации и 

сертификации 

Печатные материалы 

4 Государственная система обеспечения единства 

измерений (ГСИ) 

Печатные материалы 

Дополнительное оборудование 

1 Инструкция по технике безопасности В журнал по технике безопасности 

записывается информация о 

прохождении обучающимися 

инструктажа по правилам 

безопасности и подтверждается 

подписью каждого обучающегося 

 

Кабинет «Экология, экологические основы природопользования, безопасность 

жизнедеятельности и охрана труда» 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Доска аудиторная 3хсекционная 

300х100(75+150+75)см 

2 Комплект мебели на 25 чел Стол письменный 1200х600х740 

мм, МДФ. 

Стулья: сиденье и спинка 

изготовлены из гнутоклееной 

фанеры. Металлокаркас 

изготавливается из труб 

прямоугольного сечения 

3 Шкаф Цвет: Орех 

Материал: ЛДСП 16 мм 

Толщина ЛДСП 16 мм 

Кромка: ПВХ 1 мм, 0,4 мм 

Дополнительное оборудование 
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II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Ноутбук  Lenovo 

2 Проектор + экран BenQ MP620 

ViewScreen Scroll 

Полотно: Matt WhiteКоэффициент 

отражения: 1,0Угол обзора: 160° 

Размер 305 х 229 

   

Дополнительное оборудование 
1 Пробирки   Габаритные размеры составляют: 

высота – 10 см, диаметр – 1,6 см. 

Внутренний объем – 15 мл. 

Пробирка произведена из стекла, 

устойчивого к нагреванию, 

воздействию агрессивных 

химических веществ и 

органических растворителей. 
2 Стаканы Используются при проведении 

демонстрационных 

опытов. Изготовлены из стекла. 
3 Наборы контейнеров Размеры 

 530ми/380мл/230мл/130мл 
4 Лупы 8 кратного увеличения Лупа OFFICESPACE, 100мм, 3-

х кратное увеличение 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Наглядные пособия (комплекты учебных таблиц, 

плакатов, портретов выдающихся ученых, 

модели, муляжи объектов, составляющих 

экологическую систему и др 

Плакат бумажный 

ламинированный, бумага 115 гр. 

Размер: 560*800 мм 

Дополнительное оборудование 

   

 

Кабинет «Техническое черчение, инженерная графика, техническая графика» 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Доска аудиторная 3хсекционная 300х100(75+150+75)см 

2 Комплект мебели на 25 чел Стол письменный 1200х600х740 мм, 

МДФ. 

Стулья: сиденье и спинка изготовлены 

из гнутоклееной фанеры. 

Металлокаркас изготавливается из труб 

прямоугольного сечения 

Дополнительное оборудование 

1 Доска чертежная Чертежная доска формата A4, 

габариты:38x30 см Профессиональная 

чертежная доска формата А4 с 

пластиковой линейкой. 
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II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Проектор+экран BenQ MP620 

ViewScreen Scroll 

Полотно: Matt WhiteКоэффициент 

отражения: 1,0Угол обзора: 160° 

Размер 305 х 229 

2 Ноутбук  Acer TravelMate P215-53 (Китай) - 10шт. 

Дополнительное оборудование 

1 комплект чертежных инструментов и 

приспособлений 

Состав комплекта: 

1. линейка (длина не менее 1 м); 

2. указка; 

3. транспортир; 

4. циркуль; 

5. угольник 30-60º; 

6. угольник 45-45º 

2 образцы  Наглядные образцы различных типов и 

видов деталей и заготовок для 

измерений 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Плакаты по разделам Плакат бумажный ламинированный, 

бумага 115 гр. Размер: 560*800 мм 

2 комплект учебно-наглядных средств 

обучения  

Модели, натурные объекты, 

электронные презентации, 

демонстрационные таблицы 

Дополнительное оборудование 

   

 

Кабинет «Экономика отрасли, менеджмента и правового обеспечения 

профессиональной деятельности» 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Доска аудиторная 3хсекционная 300х100(75+150+75)см 

2 Комплект мебели на 25 чел Стол письменный 1200х600х740 мм, МДФ. 

Стулья: сиденье и спинка изготовлены из 

гнутоклееной фанеры. Металлокаркас 

изготавливается из труб прямоугольного 

сечения 

Дополнительное оборудование 

   

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Компьютер в комплекте Philips в комплекте 640/4096 AMD1 

2 Проектор+экран BenQ MP620 

ViewScreen Scroll 

Полотно: Matt WhiteКоэффициент 

отражения: 1,0Угол обзора: 160° 

Размер 305 х 229 

Дополнительное оборудование 
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III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 комплект учебно-методической 

документации 

1. Рабочая программа учебной 

дисциплин (профессионального модуля) 

2. Календарно-тематический план 

3. Планы учебных занятий 

(технологические карты) 

4. Тексты лекций (конспекты занятий) 

5. Задания и методические указания по 

проведению лабораторных, практических 

занятий (практикум) 

6. Тематика рефератов, творческих 

работ, докладов и методические 

рекомендации по их выполнению 

7. Вопросы и задания для различных 

форм текущего контроля знаний, умений, 

навыков (в том числе банки тестовых 

заданий) 

8. Варианты проверочных и 

контрольных работ 

9.  Контрольно-оценочные средства для 

промежуточной аттестации 

2 законодательные и нормативно-

правовые акты 

Перечень нормативных правовых актов 

3 образцы заполненных документов Образцы первичных документов по  

экономической деятельности организации 

Дополнительное оборудование 

   

 

Кабинет «Технология электрической сварки плавлением» 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Комплект мебели на 25 человек Стол письменный 1200х600х740 мм, МДФ. 

Стулья: сиденье и спинка изготовлены из 

гнутоклееной фанеры. Металлокаркас 

изготавливается из труб прямоугольного 

сечения 

2 Доска аудиторная 3хсекционная 300х100(75+150+75)см 

Дополнительное оборудование 

   

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Компьютер в комплекте Philips в комплекте 640/4096 AMD1 

2 Принтер  НР  LaserJet Проектор BenQ MP620 

Дополнительное оборудование 

1 Комплект деталей, инструментов, 

приспособлений 

Молоток сварщика (молоток для удаления шлака); 

Щетка ручная; Зубило; Разметчик; Напильники; 

Проволочные щетки; Молоток; Прибор измерения 

сварного шва (Шаблон сварщика); Метрическая 

стальная линейка (рулетка); Угольник; Мел / 
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мыльный камень / маркер; Бокорезы; Струбцины и 

(или) зажимные скобы и быстрозажимные 

приспособления; Адаптор питания (если требуется) 

и провода-удлинители; 

2 Машина для точечной контактной 

сварки МТ 1614 

Машины разработаны для получения неразъемных 

соединений конструкционных сталей, а также 

сварки ограниченного спектра алюминиевых 

сплавов 

3 Машина для шовной контактной 

сварки МШ 604 

Предназначена для электрической шовной 

контактной сварки низкоуглеродистых сталей, 

легированной стали типа 12Х18Н9Т, титановых 

сплавов марки ОТ4, алюминиевых сплавов. 

Машина используется для присоединения деталей 

внахлёст и для получения герметичных швов. 

Машина обеспечивает три вида шовной сварки: 

непрерывную, прерывистую и шаговою. 

4 Машина для стыковой контактной 

сварки МС 601 

Сварочная машина МСО-604 предназначена для 

контактной стыковой сварки с непрерывным 

оплавлением и оплавлением с предварительным 

подогревом котельных труб с наружным 

диаметром от 25 до 42 мм и других изделий, 

преимущественно круглого сечения, из перлитных, 

аустенитных, легированных, высоко и 

низкоуглеродистых сталей сечением до 850 мм². 

5 Генератор ацетиленовый Аппарат, служащий для 

получения ацетилена путём разложения карбида 

кальция водой. Часто ошибочно автогеном 

называют газовые резаки, установки для газовой 

резки-сварки. 

6 Компрессор Устройства, предназначенные для сжатия газа, в 

качестве которого может выступать и обычный 

воздух, с последующей подачей при высоком 

давлении. 

7 Оборудование для резки металла Универсальный станок для резки металла, 

позволяет легко и чисто рубить широкий спектр 

материалов. Вес: 48/57 кг. 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Образцы стыковых швов Образцы сварочных соединений 

2 Образец кольцевого шва Образцы сварочных соединений 

Дополнительное оборудование 

1 Комплект бланков документации по 

подготовке и осуществлению 

технологических процессов 

изготовления сварных конструкций 

Технические документы, определяющие процесс 

изготовления изделий промышленного 

производства 

2 Комплект нормативно-технической 

документации по технологии 

сварочных работ, оборудованию для 

осуществления технологического 

процесса сборки и сварки 

конструкции 

Технические документы, определяющие процесс 

изготовления изделий промышленного 

производства 

3 Журнал инструктажа по технике 

безопасности 

В журнал по технике безопасности записывается 

информация о прохождении 

обучающимися инструктажа по 

правилам безопасности и подтверждается 
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подписью каждого обучающегося 

 

6.1.2.2. Оснащение помещений, задействованных при организации самостоятельной и 

воспитательной работы. 

Кабинет «Читальный зал с выходом в интернет»  

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Основное оборудование 

1 Комплект мебели на 25 человек Стол письменный 1200х600х740 мм, МДФ. 

Стулья: сиденье и спинка изготовлены из 

гнутоклееной фанеры. Металлокаркас 

изготавливается из труб прямоугольного 

сечения 

2 Шкафы книжные – 4шт. Шкаф 1/2закрытый 195х80х40см 

3 Полка для цветов -2 шт. Подставка для цветов напольная 1м (белая) 

3 полки. 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Проектор+экран BenQ MP620 

ViewScreen Scroll 

Полотно: Matt WhiteКоэффициент отражения: 

1,0Угол обзора: 160° 

Размер 305 х 229 

2 Компьютер в комплекте Philips в комплекте 640/4096 AMD1 

3 Принтер НР  LaserJet Проектор BenQ MP620 

4 Телевизор  ЖК Samsung 

Дополнительное оборудование 

1 Рециркулятор Основные технические характеристики: 

Размер:  300х130х1080 мм    

Вес:   до 8 кг 

Потребляемая мощность:     до 110 Вт    

Материал:  металл 

Мощность ламп:   30 Вт    

Срок службы ламп:  9000 ч    

Производительность:   100 м3/ч 
 

III Дополнительное оборудование 

Основное оборудование 

   

   

Дополнительное оборудование 

   

 

Кабинет «Библиотека»  

 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Основное оборудование 

1. Стеллаж книжный 52 шт. Корпус и полки ЛДСП толщиной 16 мм, 

края деталей кромка ПВХ 0,4 мм, задняя 

стенка ЛДВП толщиной 4 мм  

Количество полок- 10 шт, количество 
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ячеек- 12 шт. 

Размеры (ШхГхВ) мм: 

1600х450х1900 

2. Стол письменный – 1 шт. Стол письменный 1200х600х740 мм, 

МДФ 

5. Стул компьютерный – 1 шт. Обивка: ткань 

Каркас: металл/пластик 

Колеса/ролики 

6.  Стол компьютерный – 5 шт. ЛДСП 16 мм; кромка ПВХ 0,4 и 2 мм; 

универсальная сборка 

7. Шкаф книжный – 3 шт. Корпус: боковые стенки  ЛДСтП 

толщиной 16 мм, верхние и нижние 

щиты ЛДСтП толщиной 22 мм.  

Торцевые кромки ПВХ толщиной 2 мм,  

Задняя стенка ДВП толщиной 3,2 мм, 

Полки ЛДСтП толщиной 22 мм. 

Двери глухие ЛДСтП толщиной 16 мм. 

Петли дверей накладные металлические 

4-х  

Металлическая ручка-скоба 

II Технические средства  

1. Компьютер  Philips в комплекте 640/4096 AMD1 

2. Ноутбук  Acer TravelMate P215-53 

3. Проектор  BenQ MP620 

4. Экран 1 шт. ViewScreen Scroll 

Полотно: Matt WhiteКоэффициент 

отражения: 1,0Угол обзора: 160° 

Размер 305 х 229 

5. Принтер  НР  LaserJet 

 

Кабинет «Актовый зал»  

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Основное оборудование 

1 Комплект стульев на 156 человек Опора кресла 2Н, изготовлена из 

плоскоовальной трубы 30х15 мм. с 

откидным сиденьем на металлокаркасе и 

деревянными подлокотниками. Все 

металлические части кресла покрыты 

полимерно порошковой краской с 

креплением к полу. Мягкий элемент ППУ - 

30 мм. Обивочный материал, мебельная 

ткань - капровелюр 

II Технические средства  

Основное оборудование 

1 Ноутбук Acer TravelMate P215-53 

2 Проектор+экран BenQ MP620 

ViewScreen Scroll 

Полотно: Matt WhiteКоэффициент 

отражения: 1,0Угол обзора: 160° 
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Размер 305 х 229 

Дополнительное оборудование 

   

III Дополнительное оборудование 

Основное оборудование 

   

Дополнительное оборудование 

   

 

Кабинет «Спортивный зал»  

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Мостик гимнастический 

подпружиненный 

Мостик гимнастический подпружиненный 

предназначен для выполнения опорных 

прыжков. Устанавливается на ровной 

площадке в закрытых помещениях. Платформа 

мостика имеет прочное покрытие из ковролина, 

препятствующего скольжению ног во время 

выполнения прыжков. Для повышения 

упругости мостика между платформой и его 

опорами установлены две пружины из 

высококачественной стали. 

2 Спортивный инвентарь в ассортименте Мячи для футбола, баскетбола, волейбола, 

ракетки теннисные, мячи теннисные, скакалки 

3 Навесная шведская стенка Материал: древесина хвойных пород 

Неразборная конструкция 

Высота гимнастической стенки - 2300 мм; 

Ширина шведской стенки - 650 мм; 

Диаметр перекладин - 35 х 38 мм; 

Боковины сечением - 140 х 40 мм; 

Крепление - к стене и к полу; 

Нагрузка на перекладину - 120 кг; 

Расстояние между перекладинами - 240 м 

Дополнительное оборудование 

1 Гимнастические скамейки Представляют собой сборную деревянную 

конструкцию состоящую из верхней и нижней 

доски соединенных между собой тремя 

деревянными опорами.  Материал доски - 

клееное дерево.  Дерево покрыто лаком на 

водной основе. Крепежные элементы покрыты 

цинком. Длина скамейки 3000 мм, ширина 230 

мм, высота 270 мм.  

 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Ноутбук Lenovo 

Дополнительное оборудование 

1 Оборудование для баскетбола (щит, кольцо, 

сетка, мяч) 

Представляет собой цельносварную 

металлическую конструкцию.  

Размеры щита -1800 мм по горизонтали и 1050 

мм по вертикали. Все линии на прозрачных 

щитах должны быть нанесены белым цветов, 

на непрозрачных – черным цветом. Ширина 
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линий – 50 мм. 

размер 7 – мяч для юношей среднего и 

старшего школьного возраста весом 567-650 гр. 

и длиной окружности 750-780 мм; размер 6 – 

мяч для девушек среднего и старшего 

школьного возраста весом 500-540 гр. и длиной 

окружности 720-740 мм; 

2 Стойка волейбольная Высота – 1,8-2,55 м от пола. Диаметр трубы – 

48-89 мм. Масса одной стойки – не более 40 кг. 

Стойка комплектуется защитой из толстого, 

мягкого пенообразного материала, 

располагающегося внутри нейлоно-винилового 

чехла толщиной 3 см. 

3 Стол для настольного тенниса Стандартные размеры теннисного стола: длина 

– 2,74 м, высота – 0,76 м и ширина – 1,525 м. 

Игровая поверхность стола должна 

обеспечивать одинаковый отскок по всей 

поверхности (около 23 см при падении на нее 

стандартного мяча с высоты 30 см). Игровое 

поле должно иметь матовую однородную 

окраску и разметку в виде белых линий 

шириной 2 см вдоль каждой кромки. 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

   

Дополнительное оборудование 

1 Журнал инструктажа  по технике 

безопасности 

В журнал по технике 

безопасности записывается информация о 

прохождении обучающимися инструктажа по 

правилам безопасности и подтверждается 

подписью каждого обучающегося 

 

Кабинет «Тренажерный зал»  

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Дорожка беговая Кардиотренажер, предназначенный для бега и 

ходьбы 

2 Стойка для штанги Стойка позволяет выполнение приседания со 

штангой на плечах, поднятие на носки, 

выпады, мертвую тягу, вертикальный жим и 

много других силовых упражнений. 

Устойчивая, прочная конструкция из 

высококачественного стального профиля 50 х 

50, толщиной 2 миллиметра рассчитана на 

максимальную нагрузку на стойки 180 

килограмм. 

3 Скамья атлетическая Скамейка горизонтальная атлетическая 

предназначена для выполнения жима лежа с 

гантелями или штангой. Каркас скамьи 

горизонтальной атлетической выполнен из 

стальных толстостенных профилей. 

Нагрузка на скамью для жима – до 500 кг. 

Габариты скамьи для жима лежа: 

длина: 1330 мм, ширина: 570 мм, высота: 470 
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мм. 

Вес горизонтальной атлетической скамьи: 25 

кг. 

4 Тренажер Райдер Тренажер на подобии ножниц, движения на 

котором имитируют конную езду. Тренировка 

происходит за счет веса тела занимающегося. 

5 Стойка  атлетическая Стойки позволяют тренировать мышцы ног, 

рук, плеч и груди. 

С фронтальной стороны оборудования 

расположены дополнительные держатели для 

штанги, которые одновременно служат 

страховкой при выполнении жима лежа со 

штангой. 

Ширина и высота стоек меняется а широком 

диапазоне. 

С помощью оборудования можно приседать со 

штангой, отжиматься от брусьев, выполнять 

жим лежа или становую тягу. 

Дополнительное оборудование 

   

II Технические средства 

Основное оборудование 

   

Дополнительное оборудование 

   

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

   

Дополнительное оборудование 

   

 

6.1.2.3. Оснащение лабораторий  

Лаборатория «Электротехнического и сварочного оборудования» 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости) 

Основное оборудование 

1 Доска аудиторная Габаритные размеры 3000*1000 мм. 

Доска трехэлементная, пятиповерхностная, 

для письма мелом. Доска состоит из трех 

частей. 

Центральная часть неподвижная, 

боковые элементы поворотные. Изготовлена 

из эмалированных металлических листов 

зеленого цвета, в рамках из  алюминиевого 

профиля 40*20 мм. Имеется лоток для мела. 

2 Комплект мебели на 15 чел Столы ученические нерегулируемые 

двухместные. 

Сиденье и спинка стульев- покрытие офисная 

ткань черного цвета, металлокаркас круглая 

труба диаметр 22 мм стенка 1,5 мм, опора 

сиденья металлическая полоса 30*4мм , 

черного цвета, порошковополимерная краска 

ударопрочная. 
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Дополнительное оборудование 

   

II Технические средства  

Основное оборудование 

   

Дополнительное оборудование 

   

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Автомат для дуговой сварки ТС-16-1 Сварочный автомат ТС-16 представляет 

собой самоходное устройство, в котором 

подача сварочной проволоки и перемещение 

происходит автоматически. 

Сварочный автоматТС-16-1, в комплекте с 

блоком управления и источником питания 

предназначен для дуговой сварки стыковых, 

нахлёсточных и угловых соединений с 

разделкой и без разделки кромок 

прямолинейными и кольцевыми швами, 

прямым и наклонным электродом, а также 

для сварки "в лодочку". 

2 Аппарат высокого давления К6.91MD 

KARCHER 

Давление: макс. 150 бар 

Производительность: до 550 л/ч 

Мощность: 2500 Вт 

Масса: 17 кг 

Размеры (Д х Ш х В): 349х346х869 мм 

Бак для чистящего средства: 2х0,75 л 

Шланг высокого давления: 9 м. 

3 Аппарат для воздушно-плазменной резки 

CUT40B 

Малогабаритный аппарат CUT 40 B (R34) с 

питанием от однофазной сети 220 В 

позволяет выполнять качественную 

воздушно-пламенную резку и раскрой 

металлических изделий толщиной до 12 мм. 

Высокочастотный поджиг и современная 

инверторная схема на мощных транзисторах 

обеспечивают уверенное возбуждение дуги и 

идеальные сварочные параметры. Работа от 

центральной магистрали со сжатым воздухом 

или от компрессор, встроенный вентилятор, 

настройка тока от 20 до 40 А, защита от 

поражения током и перегрева, отсутствие 

легковоспламеняющихся веществ при работе 

и компактные габариты. 

4 Баллон 40л Баллон предназначен для хранения и 

транспортировки кислорода. Изготовлен из 

высоколегированной стали, выдерживающей 

внешние и внутренние нагрузки, не нарушая 

первоначальных свойств содержимого 

баллона.  

5 Выпрямитель ВДМ-1202 многопостовой Многопостовой сварочный выпрямитель типа 

ВДМ-1202С предназначен для комплектации 

сварочных постов ручной дуговой сварки 

покрытыми электродами изделий из 

углеродистых и легированных сталей на 

постоянном токе. Выпрямитель не 
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регулируемый и имеет жесткую внешнюю 

характеристику. Регулирование сварочного 

тока производится для конкретного поста 

независимо с помощью балластного реостата. 

Выпрямитель состоит из мощного силового 

трансформатора, современного 

выпрямительного модуля на диодах с 

улучшенной системой воздушного 

охлаждения 

6 Вытяжное устройство (передвижной 

механический самоочищающийся 

кассетный фильтр+подъемно поворотное 

вытяжное устройство+фильтрующая 

кассета) 

Передвижной механический 

самоочищающийся фильтр (ПМСФ-1) 

представляет собой уникальный 

высокоэффективный фильтр, разработанный 

для использования на нестационарных 

рабочих местах. Предназначен для удаления и 

очистки воздуха загрязненного различного 

рода сухой пылью, сварочным аэрозолем и 

прочими сухими загрязнителями воздуха в 

различных отраслях промышленности. 

Кассета фильтра очищается автоматически, 

без остановки процесса фильтрации. Очистка 

увеличивает срок службы кассеты и снижает 

до минимума техническое обслуживание. 

7 Гидроусилитель  

8 Горелка ESAB PSF Это сварочные горелки эргономической 

формы, шаровое соединение в рукоятке, 

навинчиваемые газовые сопла, 

подпружиненные контактные штырьки. 

Подводящие мундштуки CuCrZr с 

длительным сроком эксплуатации. 

Подводящие мундштуки HELIX для 

полностью автоматизированной сварки. 

9 Инвертор Arc-200(сварочный) с 

компл.кабелей 

Модель сварочного инверторного аппарата 

Сварог REAL  ARC 200 предназначена для 

высококачественной ручной дуговой сварки. 

Аппарат оснащен современной системой 

стабилизации, а в основе инверторной схемы 

управления используются IGBT- модули 6-го 

поколения. Инвертор обеспечивает уверенное 

возбуждение дуги, чистый и глубокий 

сварочный шов, даже при работе в питающих 

сетях с пониженным напряжением до 160 

Вольт. Технология «антизалипание», высокий 

показатель ПВ, классическая система 

управления и максимальная величина тока 

200 Ампер 

10 Комплект сварочного оборудования 

OrigoMig 4004i F44 d CaddyTig 2200i 

Сварочный полуавтомат с высоким качеством 

сварного шва, поэтому её можно 

использовать для соединения ответственных 

конструкций, например, тепло- и 

газомагистралей, коммуникаций 

водоснабжения и водоотведения и т.п. 

Агрегат обладает компактным корпусом и 

мало весит, что удобно при его хранении и 

транспортировке. Работает от однофазной 

электрической сети, частотой 50/60 Гц. 
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Технические характеристики: 

- Max ток: 400А; 

- Напряжение: 380В; 

- Max мощность: 4,5кВт; 

- ПВ на максимальном токе: 35% 

11 Компрессор AIR 4900B Компрессор FUBAG AIR 4900B/100 CT4 

предназначен для нагнетания сжатого 

воздуха. Агрегат оснащен вместительным 

масляным картером. Трехфазный 

электродвигатель обладает тепловой защитой 

от перегрева и автоматическим повторным 

пуском. Динамически сбалансированный 

маховик, снабженный охлаждающими 

лопастями, осуществляет поддержку 

оптимального теплового режима. Манометры 

позволяют контролировать рабочий процесс и 

показатели давления на выходе. Ременной 

привод закрыт решеткой, что гарантирует 

защиту от травм. Наличие эффективной 

системы охлаждения, специального глазка 

для отслеживания уровня масла, колес и 

ручки для удобной транспортировки. 

12 Компрессор В 5900В/100СТ Поршневой двухступенчатый масляный 

ременной компрессор, предназначен для 

интенсивной работы. Благодаря 

последовательному сжатию воздуха в двух 

цилиндрах до рабочего давления 11 бар 

обеспечивает высокую производительность и 

надежность работы. 

- Эффективная система охлаждения с 

использованием алюминиевых головок, 

цилиндров с большим охлаждающим 

радиатором для промежуточного и 

окончательного охлаждения для получения 

сжатого воздуха высшего качества 

- Трехфазный двигатель для жестких условий 

эксплуатации 

- Динамически сбалансированный литой вал 

- Безопасность работы. 

13 Многофункциональная 

мультисистема(д/сварки) 

Мультисистемный сварочный инвертор 

создан по самой новейшей технологии IGBT c 

использованием мощных биполярных 

транзисторов с изолированным затвором. 

Цифровой дисплей обеспечивает точное 

отображение рабочих параметров аппарата. 

Сварочная мультисистема предназначена для 

3-х видов сварки: MIG/MAG – сварка 

плавящейся электродной проволокой в среде 

защитных газов, а также порошковой 

проволокой (FLUX) на постоянном токе. 

ММА – ручная дуговая сварка металлическим 

покрытым штучным электродом на 

постоянном токе. TIG - ручная аргонодуговая 

сварка вольфрамовым неплавящимся 

электродом в среде защитных газов на 

постоянном токе. 
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14 Ножницы Гильотинные Предназначены для резки листового 

материала  

15 Перфоратор с быстрозажимным 

патроном 

Универсальная модель c дополнительной 

опцией съемного патрона позволяет 

использовать перфоратор с различной 

оснасткой. Быстрая замена патрона SDS Plus 

на быстрозажимной кулачковый патрон (в 

комплекте) позволяет использовать 

перфоратор со сверлами по металлу и дереву. 

Патрон SDS Plus для быстрой и удобной 

смены оснастки. 

Дополнительный режим установки долота в 

любых угловых положениях. 

Плавная регулировка оборотов. 

Предохранительная муфта защищает 

инструмент и оператора при заклинивании 

бура. 

16 Полуавтомат дуговой сварки ПДГ-251 Моноблочный сварочный полуавтомат ПДГ-

251 применяется для сварки плавящимся 

электродом в среде защитных газов. ПДГ-251 

позволяет производить сварку стальных 

деталей и конструкций. В качестве 

плавящегося электрода используется 

сварочная проволока. Сварка производится 

постоянным током с использованием 

сварочной проволоки диаметром от 0,8мм до 

1,4мм. Сварочный моноблок ПДГ-251 имеет 

встроенный подающий механизм и 

сварочный источник. Сварочный инвертор, 

установленный в моноблоке ПДГ-251, выдает 

ток  в 250А. Подающий механизм сварочного 

полуавтомата ПДГ-251 способен работать с 

катушкой проволоки в 5кг и 15кг. 

17 Полуавтомат компактный ESAB Rebel 

320ic 

Мультипроцессный аппарат для 

промышленной сварки  сочетает мощность и 

компактность. Оснащен 4-роликовым 

механизмом подачи проволоки, который 

обеспечивает высокое и стабильное качество 

сварки, независимо от свариваемого 

материала. 

Аппарат представляет собой универсальный 

сварочный инвертор для интенсивной работы 

со всеми видами сплошных и порошковых 

проволок диаметром до 1.6 мм. 

18 Станок горизонтально-фрезерный 6Н 81 Размер рабочей поверхности стола 250Х1000 

Наибольший угол поворота стола, град ±45 

Наибольшее перемещение стола, мм 

продольное 600 

поперечное 200 

вертикальное 340 

Число ступеней оборотов шпинделя 16 

Число оборотов шпинделя в минуту 65-1800 

Подача стола, мм/мин 

продольная 35-1020 

поперечная 28-790 

вертикальная 14-390 

Скорость быстрого перемещения стола, 
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м/мин 

продольного 2,9 

поперечного 2,3 

вертикального 1,15 

Мощность электордвигателей, кВт 

привода главного движения 4 

привода подачи 1,5 

привода насоса охлаждения 0,125 

Габариты станка (длина х ширина х высота), 

мм 2060Х1940Х1600 

Вес станка, кг 2100 

19 Станок ленточно-пильныйEgronomic Станок предназначен для резки сплошных 

и профильных заготовок. 

Станок оснащен тисками с ручным зажимом, 

возвратной пружиной для подъёма пильной 

рамы в исходное положение и системой 

подачи СОЖ для охлаждения инструмента. 

Поворот пильной рамы позволяет 

производить резку заготовки под углом 

в диапазоне от −45º до +60º. Все необходимые 

регулировки производятся по месту 

нахождения узлов станка. 

Пульт управления вынесен на торец станка, 

позволяет оператору контролировать процесс 

резки непосредственно со своего рабочего 

поста. 

20 Станок плазменной резки Феникс В 3-х координатном станке плазменной 

резки используются грузоподъемные 

профильные рельсовые направляющие 

HIWIN серии HG-/ EG, имеющие четыре 

замкнутых ряда шариков, что на 30% 

увеличивает грузоподъемность и жесткость 

благодаря оптимизированному полукруглому 

профилю направляющих и их конструкции, 

обеспечивающая системе плавный ход. 

Станок оборудован системой зонной 

вентиляции. Программное обеспечение 

позволяет использовать любой рисунок 

созданный в среде формата DXF (AutoCAD, 

Компас, Corel Draw и т.п.).  

Дополнительное оборудование 

1 Дрель ударная ударная дрель: питание от сети, ключевой 

патрон 1.5 - 13 мм; количество скоростей 

работы: 1; реверс; электронная регулировка 

частоты вращения; вес 1.9 кг 

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

   

Дополнительное оборудование 

1 Журнал инструктажа по технике 

безопасности 

В журнал по технике 

безопасности записывается информация о 

прохождении обучающимися инструктажа по 

правилам безопасности и подтверждается 

подписью каждого обучающегося 
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6.1.2.4. Оснащение мастерских 

Мастерская «Сварочная мастерская, мастерская электросварочная» 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости) 

Основное оборудование 

1 Доска аудиторная Габаритные размеры 3000*1000 мм. 

Доска трехэлементная, пятиповерхностная, 

для письма мелом. Доска состоит из трех 

частей. 

Центральная часть неподвижная, 

боковые элементы поворотные. Изготовлена 

из эмалированных металлических листов 

зеленого цвета, в рамках из  алюминиевого 

профиля 40*20 мм. Имеется лоток для мела. 

2 Комплект мебели на 15 чел Столы ученические нерегулируемые 

двухместные. 

Сиденье и спинка стульев- покрытие офисная 

ткань черного цвета, металлокаркас круглая 

труба диаметр 22 мм стенка 1,5 мм, опора 

сиденья металлическая полоса 30*4мм , 

черного цвета, порошковополимерная краска 

ударопрочная. 

Дополнительное оборудование 

   

II Технические средства  

Основное оборудование 

   

Дополнительное оборудование 

   

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Автомат для дуговой сварки ТС-16-1 Сварочный автомат ТС-16 представляет 

собой самоходное устройство, в котором 

подача сварочной проволоки и перемещение 

происходит автоматически. 

Сварочный автоматТС-16-1, в комплекте с 

блоком управления и источником питания 

предназначен для дуговой сварки стыковых, 

нахлёсточных и угловых соединений с 

разделкой и без разделки кромок 

прямолинейными и кольцевыми швами, 

прямым и наклонным электродом, а также 

для сварки "в лодочку". 

2 Аппарат высокого давления К6.91MD 

KARCHER 

Давление: макс. 150 бар 

Производительность: до 550 л/ч 

Мощность: 2500 Вт 

Масса: 17 кг 

Размеры (Д х Ш х В): 349х346х869 мм 

Бак для чистящего средства: 2х0,75 л 

Шланг высокого давления: 9 м. 

3 Аппарат для воздушно-плазменной резки 

CUT40B 

Малогабаритный аппарат CUT 40 B (R34) с 

питанием от однофазной сети 220 В 
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позволяет выполнять качественную 

воздушно-пламенную резку и раскрой 

металлических изделий толщиной до 12 мм. 

Высокочастотный поджиг и современная 

инверторная схема на мощных транзисторах 

обеспечивают уверенное возбуждение дуги и 

идеальные сварочные параметры. Работа от 

центральной магистрали со сжатым воздухом 

или от компрессор, встроенный вентилятор, 

настройка тока от 20 до 40 А, защита от 

поражения током и перегрева, отсутствие 

легковоспламеняющихся веществ при работе 

и компактные габариты. 

4 Баллон 40л Баллон предназначен для хранения и 

транспортировки кислорода. Изготовлен из 

высоколегированной стали, выдерживающей 

внешние и внутренние нагрузки, не нарушая 

первоначальных свойств содержимого 

баллона.  

5 Выпрямитель ВДМ-1202 многопостовой Многопостовой сварочный выпрямитель типа 

ВДМ-1202С предназначен для комплектации 

сварочных постов ручной дуговой сварки 

покрытыми электродами изделий из 

углеродистых и легированных сталей на 

постоянном токе. Выпрямитель не 

регулируемый и имеет жесткую внешнюю 

характеристику. Регулирование сварочного 

тока производится для конкретного поста 

независимо с помощью балластного реостата. 

Выпрямитель состоит из мощного силового 

трансформатора, современного 

выпрямительного модуля на диодах с 

улучшенной системой воздушного 

охлаждения 

6 Вытяжное устройство (передвижной 

механический самоочищающийся 

кассетный фильтр+подъемно поворотное 

вытяжное устройство+фильтрующая 

кассета) 

Передвижной механический 

самоочищающийся фильтр (ПМСФ-1) 

представляет собой уникальный 

высокоэффективный фильтр, разработанный 

для использования на нестационарных 

рабочих местах. Предназначен для удаления и 

очистки воздуха загрязненного различного 

рода сухой пылью, сварочным аэрозолем и 

прочими сухими загрязнителями воздуха в 

различных отраслях промышленности. 

Кассета фильтра очищается автоматически, 

без остановки процесса фильтрации. Очистка 

увеличивает срок службы кассеты и снижает 

до минимума техническое обслуживание. 

7 Гидроусилитель  

8 Горелка ESAB PSF Это сварочные горелки эргономической 

формы, шаровое соединение в рукоятке, 

навинчиваемые газовые сопла, 

подпружиненные контактные штырьки. 

Подводящие мундштуки CuCrZr с 

длительным сроком эксплуатации. 

Подводящие мундштуки HELIX для 
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полностью автоматизированной сварки. 

9 Инвертор Arc-200(сварочный) с 

компл.кабелей 

Модель сварочного инверторного аппарата 

Сварог REAL  ARC 200 предназначена для 

высококачественной ручной дуговой сварки. 

Аппарат оснащен современной системой 

стабилизации, а в основе инверторной схемы 

управления используются IGBT- модули 6-го 

поколения. Инвертор обеспечивает уверенное 

возбуждение дуги, чистый и глубокий 

сварочный шов, даже при работе в питающих 

сетях с пониженным напряжением до 160 

Вольт. Технология «антизалипание», высокий 

показатель ПВ, классическая система 

управления и максимальная величина тока 

200 Ампер 

10 Комплект сварочного оборудования 

OrigoMig 4004i F44 d CaddyTig 2200i 

Сварочный полуавтомат с высоким качеством 

сварного шва, поэтому её можно 

использовать для соединения ответственных 

конструкций, например, тепло- и 

газомагистралей, коммуникаций 

водоснабжения и водоотведения и т.п. 

Агрегат обладает компактным корпусом и 

мало весит, что удобно при его хранении и 

транспортировке. Работает от однофазной 

электрической сети, частотой 50/60 Гц. 

 

Технические характеристики: 

- Max ток: 400А; 

- Напряжение: 380В; 

- Max мощность: 4,5кВт; 

- ПВ на максимальном токе: 35% 

11 Компрессор AIR 4900B Компрессор FUBAG AIR 4900B/100 CT4 

предназначен для нагнетания сжатого 

воздуха. Агрегат оснащен вместительным 

масляным картером. Трехфазный 

электродвигатель обладает тепловой защитой 

от перегрева и автоматическим повторным 

пуском. Динамически сбалансированный 

маховик, снабженный охлаждающими 

лопастями, осуществляет поддержку 

оптимального теплового режима. Манометры 

позволяют контролировать рабочий процесс и 

показатели давления на выходе. Ременной 

привод закрыт решеткой, что гарантирует 

защиту от травм. Наличие эффективной 

системы охлаждения, специального глазка 

для отслеживания уровня масла, колес и 

ручки для удобной транспортировки. 

12 Компрессор В 5900В/100СТ Поршневой двухступенчатый масляный 

ременной компрессор, предназначен для 

интенсивной работы. Благодаря 

последовательному сжатию воздуха в двух 

цилиндрах до рабочего давления 11 бар 

обеспечивает высокую производительность и 

надежность работы. 

- Эффективная система охлаждения с 

использованием алюминиевых головок, 
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цилиндров с большим охлаждающим 

радиатором для промежуточного и 

окончательного охлаждения для получения 

сжатого воздуха высшего качества 

- Трехфазный двигатель для жестких условий 

эксплуатации 

- Динамически сбалансированный литой вал 

- Безопасность работы. 

13 Многофункциональная 

мультисистема(д/сварки) 

Мультисистемный сварочный инвертор 

создан по самой новейшей технологии IGBT c 

использованием мощных биполярных 

транзисторов с изолированным затвором. 

Цифровой дисплей обеспечивает точное 

отображение рабочих параметров аппарата. 

Сварочная мультисистема предназначена для 

3-х видов сварки: MIG/MAG – сварка 

плавящейся электродной проволокой в среде 

защитных газов, а также порошковой 

проволокой (FLUX) на постоянном токе. 

ММА – ручная дуговая сварка металлическим 

покрытым штучным электродом на 

постоянном токе. TIG - ручная аргонодуговая 

сварка вольфрамовым неплавящимся 

электродом в среде защитных газов на 

постоянном токе. 

14 Ножницы Гильотинные Предназначены для резки листового 

материала  

15 Перфоратор с быстрозажимным 

патроном 

Универсальная модель c дополнительной 

опцией съемного патрона позволяет 

использовать перфоратор с различной 

оснасткой. Быстрая замена патрона SDS Plus 

на быстрозажимной кулачковый патрон (в 

комплекте) позволяет использовать 

перфоратор со сверлами по металлу и дереву. 

Патрон SDS Plus для быстрой и удобной 

смены оснастки. 

Дополнительный режим установки долота в 

любых угловых положениях. 

Плавная регулировка оборотов. 

Предохранительная муфта защищает 

инструмент и оператора при заклинивании 

бура. 

16 Полуавтомат дуговой сварки ПДГ-251 Моноблочный сварочный полуавтомат ПДГ-

251 применяется для сварки плавящимся 

электродом в среде защитных газов. ПДГ-251 

позволяет производить сварку стальных 

деталей и конструкций. В качестве 

плавящегося электрода используется 

сварочная проволока. Сварка производится 

постоянным током с использованием 

сварочной проволоки диаметром от 0,8мм до 

1,4мм. Сварочный моноблок ПДГ-251 имеет 

встроенный подающий механизм и 

сварочный источник. Сварочный инвертор, 

установленный в моноблоке ПДГ-251, выдает 

ток  в 250А. Подающий механизм сварочного 

полуавтомата ПДГ-251 способен работать с 
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катушкой проволоки в 5кг и 15кг. 

17 Полуавтомат компактный ESAB Rebel 

320ic 

Мультипроцессный аппарат для 

промышленной сварки  сочетает мощность и 

компактность. Оснащен 4-роликовым 

механизмом подачи проволоки, который 

обеспечивает высокое и стабильное качество 

сварки, независимо от свариваемого 

материала. 

Аппарат представляет собой универсальный 

сварочный инвертор для интенсивной работы 

со всеми видами сплошных и порошковых 

проволок диаметром до 1.6 мм. 

18 Станок горизонтально-фрезерный 6Н 81 Размер рабочей поверхности стола 250Х1000 

Наибольший угол поворота стола, град ±45 

Наибольшее перемещение стола, мм 

продольное 600 

поперечное 200 

вертикальное 340 

Число ступеней оборотов шпинделя 16 

Число оборотов шпинделя в минуту 65-1800 

Подача стола, мм/мин 

продольная 35-1020 

поперечная 28-790 

вертикальная 14-390 

Скорость быстрого перемещения стола, 

м/мин 

продольного 2,9 

поперечного 2,3 

вертикального 1,15 

Мощность электордвигателей, кВт 

привода главного движения 4 

привода подачи 1,5 

привода насоса охлаждения 0,125 

Габариты станка (длина х ширина х высота), 

мм 2060Х1940Х1600 

Вес станка, кг 2100 

19 Станок ленточно-пильныйEgronomic Станок предназначен для резки сплошных 

и профильных заготовок. 

Станок оснащен тисками с ручным зажимом, 

возвратной пружиной для подъёма пильной 

рамы в исходное положение и системой 

подачи СОЖ для охлаждения инструмента. 

Поворот пильной рамы позволяет 

производить резку заготовки под углом 

в диапазоне от −45º до +60º. Все необходимые 

регулировки производятся по месту 

нахождения узлов станка. 

Пульт управления вынесен на торец станка, 

позволяет оператору контролировать процесс 

резки непосредственно со своего рабочего 

поста. 

20 Станок плазменной резки Феникс В 3-х координатном станке плазменной 

резки используются грузоподъемные 

профильные рельсовые направляющие 

HIWIN серии HG-/ EG, имеющие четыре 

замкнутых ряда шариков, что на 30% 
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увеличивает грузоподъемность и жесткость 

благодаря оптимизированному полукруглому 

профилю направляющих и их конструкции, 

обеспечивающая системе плавный ход. 

Станок оборудован системой зонной 

вентиляции. Программное обеспечение 

позволяет использовать любой рисунок 

созданный в среде формата DXF (AutoCAD, 

Компас, Corel Draw и т.п.).  

Дополнительное оборудование 

1 Дрель ударная ударная дрель: питание от сети, ключевой 

патрон 1.5 - 13 мм; количество скоростей 

работы: 1; реверс; электронная регулировка 

частоты вращения; вес 1.9 кг 

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

   

Дополнительное оборудование 

1 Журнал инструктажа по технике 

безопасности 

В журнал по технике 

безопасности записывается информация о 

прохождении обучающимися инструктажа по 

правилам безопасности и подтверждается 

подписью каждого обучающегося 

 

 

6.1.2.5. Оснащение баз практик 

Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную  

и производственную практику. 

Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной образовательной 

организации и (или) в организациях машиностроительного профиля и требует наличия 

оборудования, инструментов, расходных материалов, обеспечивающих выполнение всех 

видов работ, определенных содержанием программ профессиональных модулей, в том числе 

оборудования и инструментов, используемых при проведении чемпионатов 

профессионального мастерства и указанных в инфраструктурных листах конкурсной 

документации по компетенции «Сварочные технологии».  

Производственная практика реализуется в организациях машиностроительного 

профиля, обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области 40.002 

Ручная и частично механизированная сварка (наплавка). 

Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест 

производственной практики соответствует содержанию профессиональной деятельности и 

даёт возможность обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем 

видам деятельности, предусмотренными программой,  

с использованием современных технологий, материалов и оборудования. 

Наименование рабочего места, участка «Производственный цех» 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения  

Основное оборудование 

1   

Дополнительное оборудование 
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II Технические средства  

Основное оборудование 

   

Дополнительное оборудование 

   

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Автомат для дуговой сварки ТС-16-1 Сварочный автомат ТС-16 представляет 

собой самоходное устройство, в котором 

подача сварочной проволоки и перемещение 

происходит автоматически. 

Сварочный автоматТС-16-1, в комплекте с 

блоком управления и источником питания 

предназначен для дуговой сварки стыковых, 

нахлёсточных и угловых соединений с 

разделкой и без разделки кромок 

прямолинейными и кольцевыми швами, 

прямым и наклонным электродом, а также 

для сварки "в лодочку". 

2 Аппарат высокого давления К6.91MD 

KARCHER 

Давление: макс. 150 бар 

Производительность: до 550 л/ч 

Мощность: 2500 Вт 

Масса: 17 кг 

Размеры (Д х Ш х В): 349х346х869 мм 

Бак для чистящего средства: 2х0,75 л 

Шланг высокого давления: 9 м. 

3 Аппарат для воздушно-плазменной резки 

CUT40B 

Малогабаритный аппарат CUT 40 B (R34) с 

питанием от однофазной сети 220 В 

позволяет выполнять качественную 

воздушно-пламенную резку и раскрой 

металлических изделий толщиной до 12 мм. 

Высокочастотный поджиг и современная 

инверторная схема на мощных транзисторах 

обеспечивают уверенное возбуждение дуги и 

идеальные сварочные параметры. Работа от 

центральной магистрали со сжатым воздухом 

или от компрессор, встроенный вентилятор, 

настройка тока от 20 до 40 А, защита от 

поражения током и перегрева, отсутствие 

легковоспламеняющихся веществ при работе 

и компактные габариты. 

4 Баллон 40л Баллон предназначен для хранения и 

транспортировки кислорода. Изготовлен из 

высоколегированной стали, выдерживающей 

внешние и внутренние нагрузки, не нарушая 

первоначальных свойств содержимого 

баллона.  

5 Выпрямитель ВДМ-1202 многопостовой Многопостовой сварочный выпрямитель типа 

ВДМ-1202С предназначен для комплектации 

сварочных постов ручной дуговой сварки 

покрытыми электродами изделий из 

углеродистых и легированных сталей на 

постоянном токе. Выпрямитель не 

регулируемый и имеет жесткую внешнюю 
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характеристику. Регулирование сварочного 

тока производится для конкретного поста 

независимо с помощью балластного реостата. 

Выпрямитель состоит из мощного силового 

трансформатора, современного 

выпрямительного модуля на диодах с 

улучшенной системой воздушного 

охлаждения 

6 Вытяжное устройство (передвижной 

механический самоочищающийся 

кассетный фильтр+подъемно поворотное 

вытяжное устройство+фильтрующая 

кассета) 

Передвижной механический 

самоочищающийся фильтр (ПМСФ-1) 

представляет собой уникальный 

высокоэффективный фильтр, разработанный 

для использования на нестационарных 

рабочих местах. Предназначен для удаления и 

очистки воздуха загрязненного различного 

рода сухой пылью, сварочным аэрозолем и 

прочими сухими загрязнителями воздуха в 

различных отраслях промышленности. 

Кассета фильтра очищается автоматически, 

без остановки процесса фильтрации. Очистка 

увеличивает срок службы кассеты и снижает 

до минимума техническое обслуживание. 

7 Гидроусилитель  

8 Горелка ESAB PSF Это сварочные горелки эргономической 

формы, шаровое соединение в рукоятке, 

навинчиваемые газовые сопла, 

подпружиненные контактные штырьки. 

Подводящие мундштуки CuCrZr с 

длительным сроком эксплуатации. 

Подводящие мундштуки HELIX для 

полностью автоматизированной сварки. 

9 Инвертор Arc-200(сварочный) с 

компл.кабелей 

Модель сварочного инверторного аппарата 

Сварог REAL  ARC 200 предназначена для 

высококачественной ручной дуговой сварки. 

Аппарат оснащен современной системой 

стабилизации, а в основе инверторной схемы 

управления используются IGBT- модули 6-го 

поколения. Инвертор обеспечивает уверенное 

возбуждение дуги, чистый и глубокий 

сварочный шов, даже при работе в питающих 

сетях с пониженным напряжением до 160 

Вольт. Технология «антизалипание», высокий 

показатель ПВ, классическая система 

управления и максимальная величина тока 

200 Ампер 

10 Комплект сварочного оборудования 

OrigoMig 4004i F44 d CaddyTig 2200i 

Сварочный полуавтомат с высоким качеством 

сварного шва, поэтому её можно 

использовать для соединения ответственных 

конструкций, например, тепло- и 

газомагистралей, коммуникаций 

водоснабжения и водоотведения и т.п. 

Агрегат обладает компактным корпусом и 

мало весит, что удобно при его хранении и 

транспортировке. Работает от однофазной 

электрической сети, частотой 50/60 Гц. 
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Технические характеристики: 

- Max ток: 400А; 

- Напряжение: 380В; 

- Max мощность: 4,5кВт; 

- ПВ на максимальном токе: 35% 

11 Компрессор AIR 4900B Компрессор FUBAG AIR 4900B/100 CT4 

предназначен для нагнетания сжатого 

воздуха. Агрегат оснащен вместительным 

масляным картером. Трехфазный 

электродвигатель обладает тепловой защитой 

от перегрева и автоматическим повторным 

пуском. Динамически сбалансированный 

маховик, снабженный охлаждающими 

лопастями, осуществляет поддержку 

оптимального теплового режима. Манометры 

позволяют контролировать рабочий процесс и 

показатели давления на выходе. Ременной 

привод закрыт решеткой, что гарантирует 

защиту от травм. Наличие эффективной 

системы охлаждения, специального глазка 

для отслеживания уровня масла, колес и 

ручки для удобной транспортировки. 

12 Компрессор В 5900В/100СТ Поршневой двухступенчатый масляный 

ременной компрессор, предназначен для 

интенсивной работы. Благодаря 

последовательному сжатию воздуха в двух 

цилиндрах до рабочего давления 11 бар 

обеспечивает высокую производительность и 

надежность работы. 

- Эффективная система охлаждения с 

использованием алюминиевых головок, 

цилиндров с большим охлаждающим 

радиатором для промежуточного и 

окончательного охлаждения для получения 

сжатого воздуха высшего качества 

- Трехфазный двигатель для жестких условий 

эксплуатации 

- Динамически сбалансированный литой вал 

- Безопасность работы. 

13 Многофункциональная 

мультисистема(д/сварки) 

Мультисистемный сварочный инвертор 

создан по самой новейшей технологии IGBT c 

использованием мощных биполярных 

транзисторов с изолированным затвором. 

Цифровой дисплей обеспечивает точное 

отображение рабочих параметров аппарата. 

Сварочная мультисистема предназначена для 

3-х видов сварки: MIG/MAG – сварка 

плавящейся электродной проволокой в среде 

защитных газов, а также порошковой 

проволокой (FLUX) на постоянном токе. 

ММА – ручная дуговая сварка металлическим 

покрытым штучным электродом на 

постоянном токе. TIG - ручная аргонодуговая 

сварка вольфрамовым неплавящимся 

электродом в среде защитных газов на 

постоянном токе. 
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14 Ножницы Гильотинные Предназначены для резки листового 

материала  

15 Перфоратор с быстрозажимным 

патроном 

Универсальная модель c дополнительной 

опцией съемного патрона позволяет 

использовать перфоратор с различной 

оснасткой. Быстрая замена патрона SDS Plus 

на быстрозажимной кулачковый патрон (в 

комплекте) позволяет использовать 

перфоратор со сверлами по металлу и дереву. 

Патрон SDS Plus для быстрой и удобной 

смены оснастки. 

Дополнительный режим установки долота в 

любых угловых положениях. 

Плавная регулировка оборотов. 

Предохранительная муфта защищает 

инструмент и оператора при заклинивании 

бура. 

16 Полуавтомат дуговой сварки ПДГ-251 Моноблочный сварочный полуавтомат ПДГ-

251 применяется для сварки плавящимся 

электродом в среде защитных газов. ПДГ-251 

позволяет производить сварку стальных 

деталей и конструкций. В качестве 

плавящегося электрода используется 

сварочная проволока. Сварка производится 

постоянным током с использованием 

сварочной проволоки диаметром от 0,8мм до 

1,4мм. Сварочный моноблок ПДГ-251 имеет 

встроенный подающий механизм и 

сварочный источник. Сварочный инвертор, 

установленный в моноблоке ПДГ-251, выдает 

ток  в 250А. Подающий механизм сварочного 

полуавтомата ПДГ-251 способен работать с 

катушкой проволоки в 5кг и 15кг. 

17 Полуавтомат компактный ESAB Rebel 

320ic 

Мультипроцессный аппарат для 

промышленной сварки  сочетает мощность и 

компактность. Оснащен 4-роликовым 

механизмом подачи проволоки, который 

обеспечивает высокое и стабильное качество 

сварки, независимо от свариваемого 

материала. 

Аппарат представляет собой универсальный 

сварочный инвертор для интенсивной работы 

со всеми видами сплошных и порошковых 

проволок диаметром до 1.6 мм. 

18 Станок горизонтально-фрезерный 6Н 81 Размер рабочей поверхности стола 250Х1000 

Наибольший угол поворота стола, град ±45 

Наибольшее перемещение стола, мм 

продольное 600 

поперечное 200 

вертикальное 340 

Число ступеней оборотов шпинделя 16 

Число оборотов шпинделя в минуту 65-1800 

Подача стола, мм/мин 

продольная 35-1020 

поперечная 28-790 

вертикальная 14-390 

Скорость быстрого перемещения стола, 
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м/мин 

продольного 2,9 

поперечного 2,3 

вертикального 1,15 

Мощность электордвигателей, кВт 

привода главного движения 4 

привода подачи 1,5 

привода насоса охлаждения 0,125 

Габариты станка (длина х ширина х высота), 

мм 2060Х1940Х1600 

Вес станка, кг 2100 

19 Станок ленточно-пильныйEgronomic Станок предназначен для резки сплошных 

и профильных заготовок. 

Станок оснащен тисками с ручным зажимом, 

возвратной пружиной для подъёма пильной 

рамы в исходное положение и системой 

подачи СОЖ для охлаждения инструмента. 

Поворот пильной рамы позволяет 

производить резку заготовки под углом 

в диапазоне от −45º до +60º. Все необходимые 

регулировки производятся по месту 

нахождения узлов станка. 

Пульт управления вынесен на торец станка, 

позволяет оператору контролировать процесс 

резки непосредственно со своего рабочего 

поста. 

20 Станок плазменной резки Феникс В 3-х координатном станке плазменной 

резки используются грузоподъемные 

профильные рельсовые направляющие 

HIWIN серии HG-/ EG, имеющие четыре 

замкнутых ряда шариков, что на 30% 

увеличивает грузоподъемность и жесткость 

благодаря оптимизированному полукруглому 

профилю направляющих и их конструкции, 

обеспечивающая системе плавный ход. 

Станок оборудован системой зонной 

вентиляции. Программное обеспечение 

позволяет использовать любой рисунок 

созданный в среде формата DXF (AutoCAD, 

Компас, Corel Draw и т.п.).  

Дополнительное оборудование 

1 Дрель ударная ударная дрель: питание от сети, ключевой 

патрон 1.5 - 13 мм; количество скоростей 

работы: 1; реверс; электронная регулировка 

частоты вращения; вес 1.9 кг 

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

   

Дополнительное оборудование 

1 Журнал инструктажа по технике 

безопасности 

В журнал по технике 

безопасности записывается информация о 

прохождении обучающимися инструктажа по 

правилам безопасности и подтверждается 

подписью каждого обучающегося 
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6.1.3. Допускается замена оборудования его виртуальными аналогами. 

 

6.2. Требования к учебно-методическому обеспечению образовательной программы 

6.2.1. Библиотечный фонд образовательной организации укомплектован печатными 

изданиями и (или) электронными изданиями по каждой дисциплине (модулю)  

из расчета не менее 0,25 экземпляра каждого из изданий, указанных в рабочих программах 

дисциплин (модулей) в качестве основной литературы, на одного обучающегося из числа 

лиц, одновременно осваивающих соответствующую дисциплину (модуль). 

В случае наличия электронной информационно-образовательной среды допускается 

замена печатного библиотечного фонда предоставлением права одновременного доступа  

не менее 25 процентов обучающихся к цифровой (электронной) библиотеке. 

Обучающимся обеспечивается доступ (удаленный доступ), в том числе  

в случае применения электронного обучения, дистанционных образовательных технологий,  

к современным профессиональным базам данных и информационным справочным системам, 

состав которых определяется в рабочих программах дисциплин (модулей) и подлежит 

обновлению (при необходимости). 

Образовательная программа обеспечиваться учебно-методической документацией по 

всем учебным дисциплинам (модулям). 

6.2.2. Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями здоровья 

должны обеспечиваются печатными и (или) электронными учебными изданиями, 

адаптированными при необходимости для обучения указанных обучающихся. 

6.2.3. Перечень необходимого комплекта лицензионного и свободно 

распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства. 

 

№ 

п/п 

Наименование лицензионного и свободно 

распространяемого программного 

обеспечения, в том числе отечественного 

производства 

Код и наименование 

учебной дисциплины 

(модуля) 

Количество 

1 WPS Office ООД.09, ООД.15 31 

2 Microsoft Office ООД.09, ООД.15 79 

3 Автоматизированная информационно-

библиотечная система Фолиант 

ООД.01, ООД.02, 

ООД.03, ООД.04, 

ООД.05, ООД.06, 

ООД.07, ООД.08, 

ООД.09, ООД.10, 

ООД.11, ООД.12, 

ООД.13, ООД.14, 

ООД.15, ООД.16, 

ООД.17, МДМ.01, 

ПМ.01, ПМ.04, ПМ.05 

1 

4 Система электронного обучения Moodle ООД.01, ООД.02, 

ООД.03, ООД.04, 

ООД.05, ООД.06, 

ООД.07, ООД.08, 

ООД.09, ООД.10, 

1 
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ООД.11, ООД.12, 

ООД.13, ООД.14, 

ООД.15, ООД.16, 

ООД.17, МДМ.01, 

ПМ.01, ПМ.04, ПМ.05 

5 Система программирования КуМир ПМ.04, ПМ.05 13 

 

6.3. Требования к практической подготовке обучающихся 

6.3.1. Практическая подготовка при реализации образовательных программ среднего 

профессионального образования направлена на совершенствование модели практико-

ориентированного обучения, усиление роли работодателей при подготовке 

квалифицированных рабочих, служащих путем расширения компонентов (частей) 

образовательных программ, предусматривающих моделирование условий, непосредственно 

связанных с будущей профессиональной деятельностью, а также обеспечения условий для 

получения обучающимися практических навыков и компетенций, соответствующих 

требованиям, предъявляемым работодателями к квалификациям специалистов, рабочих. 

6.3.2. Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию 

образовательной программы и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные 

модули, междисциплинарные курсы, профессиональные модули, практика и другие 

компоненты) совместно с работодателем (профильной организацией) в форме практической 

подготовки с учетом требований ФГОС СПО и специфики получаемой профессии. 

6.3.3. Образовательная деятельность в форме практической подготовки: 

− реализуется на рабочем месте предприятия работодателя (профильной 

организации) при проведении практических и лабораторных занятий, выполнении курсового 

проектирования, всех видов практики и иных видов учебной деятельности; 

− предусматривает демонстрацию практических навыков, выполнение, 

моделирование обучающимися определенных видов работ для решения практических задач, 

связанных с будущей профессиональной деятельностью в условиях, приближенных  

к реальным производственным; 

− может включать в себя отдельные лекции, семинары, мастер-классы, которые 

предусматривают передачу обучающимся учебной информации, необходимой для 

последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью. 

6.3.4. Образовательная деятельность в форме практической подготовки должна 

быть организована на любом курсе обучения, охватывая дисциплины, междисциплинарные 

модули, профессиональные модули, все виды практики, предусмотренные учебным планом 

образовательной программы. 

6.3.5. Практическая подготовка организуется в учебных, учебно-производственных 

лабораториях, мастерских, учебно-опытных хозяйствах, учебных полигонах, учебных базах 

практики и иных структурных подразделениях образовательной организации, а также  

в специально оборудованных помещениях (рабочих местах) профильных организаций  

на основании договора о практической подготовке обучающихся, заключаемого между 

образовательной организацией и профильной организацией (работодателем), 

осуществляющей деятельность по профилю соответствующей образовательной программы. 

6.3.6. Результаты освоения образовательной программы (ее отдельных частей) 

могут быть оценены в рамках промежуточной и государственной итоговой аттестации, 



72 

организованных в форме демонстрационного экзамена, в том числе на рабочем месте 

работодателя (профильной организации). 

 

6.4. Требования к организации воспитания обучающихся  

6.4.1. Воспитание обучающихся при освоении ими основной образовательной 

программы осуществляется на основе включаемых в настоящую образовательную 

программу примерной рабочей программы воспитания и примерного календарного плана 

воспитательной работы (приложение 5). 

6.4.2. Рабочую программу воспитания и календарный план воспитательной работы 

образовательная организация разрабатывает и утверждает самостоятельно с учетом  

примерных рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы. 

6.4.3. В разработке рабочей программы воспитания и календарного плана 

воспитательной работы имеют право принимать участие советы обучающихся, советы 

родителей, представители работодателей и (или) их объединений (при их наличии). 

 

6.5. Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы 

6.5.1. Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими 

работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации 

образовательной программы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и 

работников организаций, направление деятельности которых соответствует области 

профессиональной деятельности 40.002 Ручная и частично механизированная сварка 

(наплавка), и имеющими стаж работы в данной профессиональной области не менее трех 

лет. 

Квалификация педагогических работников образовательной организации отвечает 

квалификационным требованиям, указанным в квалификационных справочниках  

и (или) профессиональных стандартах (при наличии). 

Работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, получают 

дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации  

не реже одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных 

компетенций, в том числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности 

которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.15 

ФГОС СПО, а также в других областях профессиональной деятельности и (или) сферах 

профессиональной деятельности при условии соответствия полученных компетенций 

требованиям к квалификации педагогического работника. 

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям 

ставок), имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление 

деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в 

пункте 1.15 ФГОС СПО, в общем числе педагогических работников, обеспечивающих 

освоение обучающимися профессиональных модулей образовательной программы, 

составляет не менее 25 процентов. 

 

6.6. Требования к финансовым условиям реализации образовательной программы 

6.6.1. Примерные расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг  

по реализации образовательной программы 
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Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации 

образовательной программы осуществляются в соответствии с Перечнем и составом 

стоимостных групп профессий и специальностей по государственным услугам по реализации 

основных профессиональных образовательных программ среднего профессионального 

образования — программ подготовки специалистов среднего звена, итоговые значения и 

величина составляющих базовых нормативов затрат по государственным услугам по 

стоимостным группам профессий и специальностей, отраслевые корректирующие 

коэффициенты и порядок их применения, утвержденным Минпросвещения России  

1 июля 2021 г. № АН-16/11вн. 

Нормативные затраты на оказание государственных услуг в сфере образования по 

реализации образовательной программы включают в себя затраты на оплату труда 

преподавателей и мастеров производственного обучения с учетом обеспечения уровня 

средней заработной платы педагогических работников за выполняемую ими учебную 

(преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом Президента 

Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по реализации 

государственной социальной политики». 

 

Раздел 7. Формирование оценочных материалов для проведения 

государственной итоговой аттестации  

 

7.1. Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) является обязательной для 

образовательных организаций СПО. Она проводится по завершении всего курса обучения  

по направлению подготовки. В ходе ГИА оценивается степень соответствия 

сформированных компетенций выпускников требованиям ФГОС СПО. 

7.2. Выпускники, освоившие программы подготовки квалифицированных рабочих, 

служащих, сдают ГИА в форме демонстрационного экзамена. 

Государственная итоговая аттестация завершается присвоением квалификации 

квалифицированного рабочего, служащего: Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом, Сварщик частично механизированной сварки плавлением. 

7.3. Для государственной итоговой аттестации образовательной организацией 

разрабатывается программа государственной итоговой аттестации и оценочные материалы. 

7.4. Оценочные материалы для проведения ГИА включают типовые задания для 

демонстрационного экзамена, примеры тем дипломных работ, описание процедур и условий 

проведения государственной итоговой аттестации, критерии оценки.  

Оценочные материалы для проведения ГИА приведены в приложении 5. 

7.5. Цифровой паспорт компетенций выпускника приведен в приложении 5. 

Раздел 8. Разработчики основной профессиональной образовательной 

программы 

Группа разработчиков 

ФИО Организация, должность 

Шаллоева Ирина Владимировна Руководитель отделения ПКРС ГБПОУ РК 

«Костомукшский политехнический колледж» 

Савиных Валентина Юрьевна Руководитель ИМЦ ГБПОУ РК «Костомукшский 

политехнический колледж» 
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Махунова Ирина Сергеевна Методист ГБПОУ РК «Костомукшский 

политехнический колледж» 

Голиков Павел Александрович Специалист центра аттестации сварщиков АО 

«Карельский окатыш» 

 

Руководители группы: 

ФИО Организация, должность 

Петрова Екатерина Сергеевна Заместитель директора ГБПОУ РК «Костомукшский 

политехнический колледж» 
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